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L 4
WORKBOOK

Prawa autorskie, bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

P €) Prawa autorskie

|(f — | \\II'I Niniejszy materiat jest przeznaczony wytacznie do

\ | = uzytku wtasnego nabywcy. Kopiowanie, udostepnianie,

\\— / odsprzedaz lub publikowanie catosci badz fragmentow
o bez zgody autora jest zabronione.

| /-"—'ﬁ\ 9 Bezpieczenstwo

| \ Wszystkie receptury i wskazéwki nalezy realizowac
[ I z zachowaniem ostroznosci, zgodnie z kartami

\\ / charakterystyki uzywanych surowcow, zasadami BHP
= oraz w odpowiednio przygotowanym miejscu pracy.
Zawsze stosuj rekawice, okulary ochronne i wtasciwe
oznakowanie probek.

P € Odpowiedzialnosé

[ \ Autor materiatu nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki

|'~. }l niewtasciwego uzycia receptur, przypadkowego taczenia
X / sktadnikow, btednej interpretacji procedur ani za dziatania
\_,_ niezgodne z zasadami bezpieczenstwa. Kazda nowa

partie nalezy testowac na matej prébce i na niewidocznej
powierzchni.

P
Przed rozpoczeciem pracy
przeczytaj Modut 01 wykonaj
partie probna.

|

X

Strona 01 « Ekskluzywne receptury premium



Spis tresci

00 Capa — Ekskluzywne receptury premium
01 Prawa autorskie, bezpieczerstwo i odpowiedzialnoéc
02 Spis tresci

03 | Woprowadzenie i plan korzystania z materiatu

ﬁ MODUL 01 —
Fundamenty profesjonalnej produkcji

— - - —
04 |
05 | Jak czytaé profesjonalna karte receptury

Subcapa modutu

06 | Bezpieczenstwo podczas produkgji

07 Organizacja bezpiecznego stanowiska pracy
08 | Niezbedne wyposazenie i narzedzia

09 Najwazniejsze grupy surowcow

10 Doktadne wazenie, pH i jakosé wody

11 | Partia probna i podstawowa kontrola jakosci

& \ MODUL 02 —

Ekskluzywne preparaty do karoserii

12 | Subcapa modutu
13 | Aktywna piana premium: karta receptury
14 | Aktywna piana premium: produkgja, test i korekty
15 | Szampon samochodowy klasy premium: karta receptury
16 | Szampon samochodowy: produkeja, test i korekty
17 | Wosk osuszajacy i nablyszczajacy: karta receptury
18 | Wosk osuszajacy: produkeja, test i korekty
19 | Satynowe czernidio do opon: karta receptury
20 | Czernidte do open: produkcja, test i korekty
21 | Odnawiacz do plastikéw zewnetrznych: karta receptury
22 | Odnawiacz do plastikéw: produkcja, test i korekty

— — — -

MODUL 03 —
Dekontaminacja i ochrona lakieru

_— — -

Y

23 | Subcapa modutu

24 Deironizer do usuwania osadéw metalicznych: karta receptury
25 | Deironizer: produkeja, test i korekty

26 | Preparat do smoly i kleju: karta receptury

27 Preparat do smoly: produkgja, test i korekty

28 | Preparat do usuwania osadéw mineralnych: karta receptury
29 | Preparat do osadéw mineralnych: produkeja, test i korekty

30 | Quick detailer z efektem hydrofobowym: karta receptury

31 | Quick detailer: produkcja, test i korekty
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MODUL 04 —

Ekskluzywna pielegnacja wnetrza

Subcapa modutu

APC do wnetrza o niskie] pozostatosci: karta receptury

APC do wnetrza: produkcja, test i korekty

Preparat do tapicerki materiatowej: karta receptury

Preparat do tapicerki: produkcja, test i korekty

Delikatny srodek do czyszczenia skéry: karta receptury
Srodek do skéry: produkcja, test i korekty

Odzywka do skéry z matowym wykoriczeniem: karta receptury
Odzywka do skéry: produkgja, test i korekty

Meutralizator zapachéw: karta receptury

Neutralizator zapachéw: produkgja, test i korekty

MODUL 05 —
Szyby, felgi i komora silnika

Subcapa modutu

Ptyn do szyb bez smug: karta receptury

Plyn do szyb: produkcia, test i korekty
Bezkwasowy preparat do felg: karta receptury
Preparat do felg: produkeja, test i korekty
Odttuszczacz do komory silnika: karta receptury

Odotluszczacz: produkeja, test i korekty

— e

MODUL 06 —
Standaryzacja, testowanie i rentownosc

Subcapa modutu

Przeliczanie receptur na partie prébne i produkeyjne
Karta kontroli jakosci gotowego produktu

Test stabilnosci i obserwacja probki

Test zgodnosci produktu z powierzchnia

Kalkulacja kesztu jednej butelki i marzy

Etykieta, dokumentacja i bezpieczne pakowanie
Matryca probleméw i mozliwych korekt

Gtéwna checklista przed rozpoczeciem sprzedazy

Plan dziatania i zakoriczenie
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Zacznij od precyzji,
a nie od przypadku

Witaj w materiale, ktéry zostat stworzony po to, aby pomdc Ci przejs¢ od przypadkowego
mieszania sktadnikow do uporzadkowanej produkcji preparatow samochodowych. Znajdziesz
tutaj nie tylko formuty premium, lecz takze sposob ich prawidiowego odczytywania,
przygotowywania, testowania i korygowania. Dzieki temu bedziesz wiedzie¢, co robisz,
dlaczego wykonujesz dang czynnosc i na co zwrocic uwage przed przygotowaniem wigkszej
partii.

Nie spiesz sie. Najpierw poznaj podstawy bezpieczeristwa i kontroli jakodci. Nastepnie wybierz
jedna recepture, przygotuj niewielky préobke, zapisz wyniki i ocen produkt na matej,
niewidocznej powierzchni. Dopiero po pozytywnym tescie przechodz do kolejnego etapu.

~ Twaj cel nie polega na jednorazowym uzyskaniu dobrego efektu.
O/ Prawdziwym celem jest stworzenie produktu, ktory mozesz
| przygotowac ponownie z takim samym rezultatem.

Jak pracowac z tym poradnikiem

it ]
CARTATESTY PREPARA

Przeczytaj caty Modut O1. e

gt BT

o WybiEI‘ZJEdna formute. w:,{“;;&___ ey .
o s
5 R 5 P!un‘}-_ ol .
o Przygotuj partie probna. \‘-;’f:;:’.s‘.ma' —\
Lo

. : . . Pl —
Zapisz pomiary i obserwacje. - '_’fﬁw-_-."_'. -

Ocen stabilnos¢ oraz dziatanie.

Dopiero wtedy zwieksz skale.

r i
m A A
Powtar: i‘ll Yy

produkt

Wiedza Wybdr formuly  Partia probna Pomiary Ocena Korekty
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MODUL 01

\ 4

FUNDAMENTY
PROFESJONALNE]
PRODUKC]I

Bezpieczenstwo, doktadnos¢ i powtarzalnosc kazdej partii

Dobra receptura to poczatek. Profesjonalny proces decyduje o wyniku.

100 ml

=1iml 2 .

. 100 R T

= 80

P
Somowiee | HE
[Tl
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Jak czytac profesjonalna karte receptury

KARTA RECEPTURY o
KREM NAWILZAJACY PREMIUM
NR RECEPTURY: KR-2501
ZASTOSOWANIE
Lekki krem nawilzajacy do codziennej pielegnac;ji [———
skéry twarzy. Odpowiedni do skéry normalnej E o
i mieszanej. Do uzytku zewnetrznego. /
WIELKOSC PARTII 1000 g
F‘H""'-\.
UDZIAL MASA KOLEJNOSE = e
PROCENTOWY SKEADNIKA (g) DODAWANIA -
FazaA  68,00% 680,00 ©) Woda dejonizowana
Faza B 5,00% 50,00 @ Gliceryna roslinna .
Faza C 4,00% 40,00 @ Pantenol ey o
Faza D 3,00% 30,00 ® Niacynamid
Faza E 4,50% 45,00 ) Olej jojoba
Faza F 2,00% 20,00 @ Emulgator rodlinny
-—
Faza G 1,00% 10,00 @ Konserwant TR o
Faza H 0,50% 5,00 Zapach kosmetyczny
Faza | 12,00% 120,00 ©) Regulator pH
RAZEM 100,00% 1000,00 g
G PARAMETRY KONTROLNE
5 70
® § O § =
Wyglad Zapach pH Temperatura Konsystencja
biaty krem delikatny, 50-5,5 25-30°C lekki krem
charakterystyczny
o UWAGI | TESTY
o
b J
WZOR NA OBLICZANIE MASY SKEADNIKA
oo E [ Masa sktadnika = masa calej partii % udziat procentowy + 100 ]
oo

Dla partii 1000 g i udziatu 5% nalezy odwazy¢ 50 g sktadnika.

Nie zakladaj automatycznie, ze 1 litr kazdego surowca wazy 1 kilogram.

Przy precyzyjnej produkcji podstawa powinna by¢ masa.

S
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Zastosowanie

Whyjasnia, do czego stuzy produkt
i na jakich powierzchniach moze
by¢ uzywany.

Wielkos¢ partii
Okresla catkowita ilos¢ produktu,
ktdra cheesz przygotowad.

Udzial procentowy

Pokazuje, jaka cze$c catej partii
stanowi dany sktadnik.

Masa skladnika

Jest to doktadna iloé¢ sktadnika,
masa nalezy odwazyc.

Kolejnos¢ dodawania
Pokazuje, w jakiej kolejnosé
taczy¢ surowce. Zmiana kolejnosci
moze wplynac na piane, lepkosé,
przejrzystasc lub stabilnosc.

Parametry kontrolne
Obejmujg migedzy innymi wyglad,
zapach, pH, temperature

i konsystencje.

Uwagi i testy
Miejsce na zapisanie obserwacji
dotyczacych prébnej partii,
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Bezpieczenstwo podczas produkgji

ZANIM OTWORZYSZ

PIERWSZY POJEMNIK

Przeczytaj karte charakterystyki surowca.

01 = = Sprawdz zagrozenia, zalecane srodki ochrony,
u sposdb magazynowania i postepowanie
w razie rozlania.

Zatéz odpowiednie srodki ochrony.
02 = ﬂ Podstawa sa rekawice odporne na uzywane
G surowcei okulary ochronne. Dodatkowa
ochrona zalezy od rodzaju sktadnika.

O 3 ad Zapewnij wentylacje,
=—  Nie pracuj w matym, zamknietym

g

pomieszczeniu bez wymiany powietrza.

; . Nigdy nie uzywaj naczyn spozywczych.
04 i Sl | Narzedzia produkcyjne powinny byé
W/ przeznaczone wylgcznie do tego celu
i wyraZnie oznaczone.

Nie mieszaj przypadkowych produktow.

OS - aﬁ Nie facz gotowych srodkéw ani surowcow,
=

jezeli nie zostaly przewidziane w sprawdzonej

procedurze.
: Karta Srodki Wentylacja Nie uzywaj
0 6 L) (] Oznacz kazda probke. charakterystyki ochrony naczyn
g Na etykiecie wpisz nazwe, numer partii, spozywczych

date i podstawowe parametry.

® o o
A A ' N
\E@/ L E .

Przechowuj poza zasiegiem
07 =t @ dzieci i zwierzat.
Surowce oraz gotowe probki musza

znajdowac sie w zamknigtym,
kontrolowanym miejscu.

Nie mieszaj Oznacz Przechowuj poza
produktéw kazda probke zasiegiem dzieci
~ | i zwierzat
¢=|| MINI CHECKLISTA .
9= + | = -,
[] Rekawice [] Okulary [] Wentylacja Nigdy nie tacz preparatéw zawierajacych

chlor z kwasami ani z innymi nieznanymi
produktami. Moze dojs¢ do wydzielania
niebezpiecznych gazéw.

[] Etykiety [ ] Czyste narzedzia
[_] Dostep do biezacej wody

[] Materiat do zebrania rozlanej cieczy
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Organizacja bezpiecznego

stanowiska pracy

' N

o e Er S == eesa iy '1\ OSTREFAC——

! . _ 1 | Mieszanie.
STREFA A — . 1 | Pojemnik gtowny,
Surowce [ l“-‘%— mieszadto
oczekujace. Iy | i miejsce do
Tylko sktadniki i 1) 1 Il | powolnego
potrzebne do : : | dodawania
aktualnej partii. | " skladnikow.

\ J 1! .\ J

., gy, o AR : : ’
N s et |
(N | 4 b
] I STREFAD —

s ™ : " : . Kontrola.
(B o |€—] Miernik pH,
STREFA B — I 0| Fermometr. probka

A 1l | i karta

Wazenie. el ;

g I | | produkcyjna.
Waga na (N I\ J
pow.lerz.chm . )L__----_---__-__-J |
stabilnej, czystej, Sl g
sucheji STREFAE —
wypoziomowanej. Rozlew

\ J i oznakowanie.

Czyste butelki,
zakretki,
odpowiedni lejek
i etykiety.

@ Przeplyw pracy: surowce —> wazenie —> mieszanie —> kontrola —> rozlew

(- N E N
@ Przed rozpoczeciem Czego unikac
[J Usun z blatu wszystkie niepotrzebne przedmioty. X Nie produkuj w kuchni podczas
O Sprawd# czysto$é i suchosé pojemnikéw. przygotowywania Zywnosci.
[0 Przygotuj etykiete partii przed rozpoczeciem X Nie trzymaj kilku otwartych sktadnikow
mieszania. obok siebie.
[0 Ustaw skladniki zgodnie z kolejnoscia X Nie odkladaj mokrej tyzki lub mieszadla
dodawania. do pojemnika z surowcem.
[0 Zabezpiecz telefon, dokumenty i urzadzenia X Nie pozostawiaj nieoznaczonego produktu
elektroniczne przed zachlapaniem. na pozniej.
- A . )
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Niezbedne wyposazenie i narzedzia

PODSTAWOWE WYPOSAZENIE

Waga cyfrowa — Pojemniki do

Do dokfadnego mieszania — !\dieszadia.
odmierzania Czyste, odporne : sIpla‘“"" =
sktadnikéw. na uzywane Foseary layg .
Dla matych surowce !atwe d(?ll my.aa
; : i odpowiednie
dodatkow i przeznaczone ) e
; : do wielkosci
przydatna jest wylgcznie i
doktadnodc do produkcii / e
co najmniej 0,1 g. [
’j
Lejki i naczynia _Rl:kawuce Etykiety i marker
2 i okulary Q
pomocnicze — odporny na
= ochronne — st 1
Utatwiaja ; wilgoé —
; Dobierane :
bezpieczne 1 Do oznaczania
3 zgodnie ;
przelewanie > S kazdego
z informacjami .
bez ' : sktadnika,
. : dotyczacymi :
zanieczyszczania 3 potproduktu
uzywanych : 3. P
produktu. ; i gotowej probki.
surowcow.
Mieszadto
Miernik pH — ermpetys mechaniczne
Zapewnia e o regulowanej
doktadniejszy kontrolowaé predkosel —
pomiar niz ocena temperature Ulatwia
na podstawie B 1 przygotowanie
wygladu : tlra'mpera il wiekszych partii
o e problkl podczas i ogranicza réznice
PR miedzy seriami.
Y J '
r/
= = :
Stoper lub zegar ) = /—- Arkusz ) N D
Pozwala zachowac e e produkcyjny — = |
powtarzalny | | | Dokumentuje WSKAZOWKA
czas mieszania i i ilosci, kolejnosc, . b S od 5
i przerw czas, temperature, Nie kupuj duzej Illczb){ urza_dze:
technologicznych. F— pH i wynik testu. Hized wikoesai sk meniiseys
- partii prébnych. Najpierw
e zadbaj o doktadnosc, czystosc
—
i dokumentowanie procesu.
——
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o

Najwazniejsze grupy surowcow

Poznaj siedem kluczowych rodzin sktadnikéw stosowanych w profesjonalnych recepturach.

g '
e —~ 1. wopA —
Jest bazg wielu preparatow.
% Jej jakos¢ moze wphywaé na
przejrzystosc, stabilnos¢, osad
i dzialanie produktu.

=7

( \ b
7. DODATKI e o ) 2. SUBSTANCJE
FUNKCJONALNE — . .~ / )\, POWIERZCHNIOWO
Obejmuja zapach, barwnik, / [ " 1 [ \ CZYNNE —
$rodki nablyszczajace, | f o |

skladniki ochronne, |

zagestniki i dodatki 0O
poprawiajace odczucie ' / \

podczas uzycia. By A

| usuwac zabrudzenia, tworzyc
| piane lub wspomagaé
/ sptukiwanie. Rézne rodzaje

mogg petni¢ rézne funkcje.

‘ Pomagajg zwilzaé powierzchnie,

6. KONSERWANTY —

Pomagaja chroni¢ produkty !

Pomagaja rozpuszczad

zawierajace wode przed - N ‘|| [e) > okredlone zabrudzenia
rozwojem mnkroorgjamzrnow. .I lub sktadniki. Muszg byc
Ich dobér zalezy miedzy | dobierane do powierzchni,

Iﬂr‘

innymi od skiadu i pH.
=4

\ 3. ROZPUSZCZALNIKI —

opakowania i sposobu uiycia.

~

W
" /
A
\
%
-
.
s

5. REGULATORY pH — — . O

Sluza do kontrolowanej

. 4. SUBSTANCJE
:‘T \ KOMPLEKSUJACE —

4 ‘ | Z = | Wspieraja dziatanie produktu
2 =
w wodzie zawierajgcej

. - ; mineraly i moga ograniczac
odpowiednim rozcieficzeniu,
jezeli wymaga tego procedura.

-l | . 1 powstawanie niepozadanych
2 osadéw.
\_ /

korekty odczynu produktu.
Powinny by¢ dodawane

ostroznie, makymi porcjami i po

e m
—

p
Surowce nalezgce do tej samej grupy nie zawsze s3 bezposrednimi zamiennikami.
Zmiana sktadnika moze zmienic¢ pH, lepkos¢, pienienie, zapach, stabilnos¢ i bezpieczenstwo produktu.
A
Zasada profesjonalnej pracy
e - =
Jedna zmiana = nowa partia prébna + nowe pomiary + nowy test stabilnosci.
N
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EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM

B = - 'g ; . _ =
L

Dokladne wazenie, pH i jakos¢ wody

@ WAZENIE ZAMIAST ODMERZANIA OBJETOSCI P

Profesjonalne receptury najlepiej przygotowywac na podstawie
masy wyrazonej w gramach. Odmierzanie skladnikéw za pomoca
szklanek, nakretek lub przypadkowych miarek moze prowadzié
do duzych réznic miedzy kolejnymi partiami.

o Doktadniejsza ¢ Moze byc mniej doktadna
e tatwa do zapisania

Zalezy od gestodci skladnika

s Umozliwia skalowanie receptury s Trudniej zachowac powtarzalnosc
# Ogranicza btedy wynikajace # Nie powinna by¢ podstawa
Z roZnej gestosci surowcow profesjonalnej produkcji
( T \  Przed wazeniem postaw pusty pojemnik na wadze i uzyj funkeji TARA. ; .
"'\: f/’ Nastepnie dodawaj sktadnik powoli, obserwujac wynik na wyswietlaczu.
@ CZYM J EST pH Wartosé pH moze wptywaé na skutecznosé czyszczenia,
zgodnosc produktu z powierzchnia, dziatanie konserwantu,
pH okresla, czy produkt ma charakter kwasny, neutralny czy zasadowy. stabilno$¢ oraz komfort uzytkowania. Nie nalezy jednak
Skala pH najczesciej obejmuje wartosci od 0 do 14. ocenia¢ bezpieczeristwa produktu wytacznie na podstawie pH.
6 T 2 3 &4 5 & 10 1 12 13 14 Skalibruj miernik zgodnie z instrukcja producenta.
| [N IIIIIIII A W
A J
0-6 — odczyn kwasny okolo 7— 8-14 — odczyn zasadowy Poczekaj, a2 wynik sie ustabilizuje.

odczyn neutralny

Korekte pH wykonuj matymi porcjami.
Po kazdym dodatku doktadnie wymieszaj produkt,

odczekaj i wykonaj ponowny pomiar.

Zapisz temperature i wynik.

Po pomiarze oczysc elektrode zgodnie z instrukcja urzadzenia.

’ x ' ™y
® 1akos¢ wopy YR
Zapisuj w karcie partii:
Woda moze zawierac mineraly, sole i inne sktadniki wplywajace na
przejrzystosd, osad, pienienie i stabilnosc preparatu. Dlatego Rodzaj uzytej wody
w recepturach premium czesto stosuje si¢ wode demineralizowang i e
lub wode o kontrolowanej jakosci. O Date przygotowania partii
/ [0 pH poczatkowe
Woda kranowa Woda .
o demineralizowana [J pH koricowe
Mage roinic sie jakodci .
mle&nie:d m-.;,-';a i cz:w_ Basiadacgranicaany Qg == [J Temperature pomiaru
Mobe poa ia¢ osad zawartod mineratow
lub wplywa na stabilnoé. i zwykle zapewmia lepszq woda woda (] Numer partii
powtarzalnodc produktu. kranowa demineralizowana
A, FOA S

Strona 10 » Ekskluzywne receptury premium



i
EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM
_..’—.

Partia probna i podstawowa
kontrola jakosci

Partia probna to niewielka ilosé produktu przygotowana w celu sprawdzenia receptury,
procesu mieszania, wygladu, pH, stabilnosci i dziatania. Pozwala wykry¢ problemy przed
zakupem duzej ilosci surowcow lub przygotowaniem wiekszej partii.

i i
o ETAP 01 — Wybierz recepture KARTA PODSTAWOWE] KONTROLI JAKOSCI
- Przeczytaj calq karte receptury, instrukcje ¢
l produkcji | ostrzezenia przed rozpoczeciem pracy. Nazwa produktu:

Numer partii:
i e ETAP 02 — Ustal wielko$¢ proby Data produkgii:
9 | Wybierz niewietka, ale mozliwa do dokfadnego Wielkosé partii:

odwazenia ilos¢ produktu.
l P Osoba wykonujgca:

¥
o ETAP 03 — Przygotuj karte partii Ocena po przygotowaniu
l Nadaj prébce numer i zapisz wszystkie

T skfadniki, ilosci, dostawcow oraz date. Produkt jest jednorodny

o ETAP 04 — Wykonaj produkt
l Przestrzegaj kolejnosci dodawania, czasu

mieszania | wymaganej temperatury.

f e ETAP 05 — Zmierz parametry

l Sprawdz wyglad, zapach, pH, konsystencje

Nie wystepuja grudki

Nie wystepuje rozwarstwienie

Kolor jest zgodny z zatozeniem
Zapach jest akceptowalny

pH znajduje sie w okreslonym zakresie
Opakowanie jest zgodne z produktem

00 0B 0'2 0 0

i jednorodnosc produktu. Etykieta probki jest kompletna

o T e ——

i Sprawdi dziatanie na matej, niewidocznej

e y
) | i odpowiedniej powierzchni.
o ETAP 07 — Obserwuj probke Dzien 1 Dzien 7 Dzien 14 Dzien 30
Zapisuj zmiany po 24 godzinach, 7 dniach, =
14 dniach i w kolejnych punktach kontroli. .

—

WYNIK A — ZATWIERDZONA
DO DALSZYCH TESTOW

Produkt spelnia podstawowe kryteria i moze
przejs¢ do obserwacji stabilnosci.

WYNIK B — WYMAGA KOREKTY ! N w z____ ‘j
Nalezy zmieni¢ tylko jeden parametr, — = \=‘———‘4é —
przygotowac nowg prébke i ponownie
wykonaé testy.

WYNIK C — ODRZUCONA
Produkt wykazuje nieakceptowalne
rozwarstwienie, zmiang zapachu, reakcje

z opakowaniem lub inne powazne problemy.

KARTA pODSTS

»

e prOnATE

raumart PO
ana preduel
T

>y Owoba e nARES
Nie zwigkszaj skali receptury tylko dlatego, -'
ze produkt dobrze wyglada bezposrednio
po wymieszaniu. Stabilnos¢ i zgodnosé
z powierzchnig wymagaja obserwacji. .
M ey
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MODUtL 02

L 4

EKSKLUZYWNE
PREPARATY
DO KAROSERII

Mycie, polysk, ochrona i perfekcyjne wykonczenie
powierzchni zewnetrznych

Kazda receptura posiada okreslong funkcje, procedure wykonania
i kryteria kontroli jakosci.

W tym module poznasz formuty przeznaczone do kolejnych etapéw

pielegnacji karoserii — od mycia wstgpnego po koncowe zabezpieczenie
i poprawe wygladu powierzchni.

mycie suszenie

plastiki zewnetrzne

opony
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EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM <

Aktywna piana premium

Gesta piana do bezdotykowego mycia wstepnego

O—

&
+ >

CEL PRODUKTU

Preparat przeznaczony do mycia wstepnego karoserii.
Jego zadaniem jest zwilzenie zabrudzen, zmigkczenie
osadu drogowego i utatwienie pozniejszego mycia
wilasciwego.

@ OCZEKIWANY EFEKT

O Réwnomierne pokrycie powierzchni O Ograniczona iloé¢ pozostatosci

O Dobra przyczepnoéé piany O Powtarzalne dzialanie po rozciericzeniu

O tatwe sptukiwanie O Stabilno$¢ podczas przechowywania

KARTA RECEPTURy

AKTYWNA PIANA PREM1UM
STRUKTURA RECEPTURY

Udziat
procentowy

Masa dla

Faza Grupa surowca partil prébnej

Funkcja

Woda o kontrolowanej

Faza A

Baza receptury. -

jakosci
£ N Wsparcie dzialania w wodzie
Faza A  Substancja kompleksujaca zawieraigcej minesaly: -
Faza B = tagodny surfaktant anionowy = Mycie i tworzenie piany. —
o Zwilianie | wspomaganie
FazaB  Surfaktant niejonowy L -
Stabilizacja piany i poprawa
FazaB  Surfaktant amfoteryczny tciwnlc udytkewych. -
Faza C Regulator lepkosci Kontrola konsystencji, jezeli o - £~
lub stabilizator WymMaga tego receptura.
Faza C Konserwant odpowiedni Ochrona produktu =,
aza do systemu zawierajgcego wode.
Kompozycja zapachowa n ” »
Faza C kompatybilna z baza Zapach produktu.
do uzupeinienia do uzupelnienia
FazaD  Regulator pH Korcowa korekta odezynu.  po walidacji po walidacji —
techniczne] technicznej

B

Os fields procentowe i masowe nalezy uzupetni¢ wytgcznie finalng formuta potwierdzong technicznie.
Nie wpisywac wartosci orientacyjnych ani nazw handlowych bez potwierdzenia.

g N A
PARAMETRY SPOSOB UZYCIA — UWAGA
DO ZDEFINIOWANIA SKROT
* Docelowy zakrespH  » Lepkos$¢ Pracuj na chodnej powierzchni. Nie stosowac na rozgrzanej
+ Wyglad produktu = Zalecane rozciericzenie Nie dopuszczaj do wyschnigcia produktu. saaNlanipesymERn,
s Kolec + Rodzaj pianownicy Stosuj rozciericzenie potwierdzone Przed uzyciem sprawdzic
. Zadadi o B kel testami. Dokfadnie splucz woda. P_md""kt A "?a*ej’ . -
z powierzchnig Nastepnie wykonaj mycie wiasciwe. niéwiinezne} powierechal.
A A # A
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EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM

Aktywna piana premium —
produkcja i kontrola

PROCEDURA PRODUKCIJI ( PIANA PRAWIDLOWA ki 4 PIANA ZBYT RZADKA )

KROK 01 4 = ~
Przygotowanie fazy wodnej 3
Do czystego pojemnika odwaiy< wode przewidziang f

w recepturze. Rozpoczad spokojne mieszanie,
ograniczajac napowietrzanie.

o . V)

KROK 02
Dodanie sktadnikéw fazy A A
Dodac substancje kompleksujaca i pozostale

sktadniki fazy wodnej. Mieszaé do uzyskania

jednorodnosci. Gesta, stabilna piana o drobnej Piana niska, szybko opadajaca,
strukturze. babelki duze.

KROK 03 \ £ A

Dodawanie surfaktantéow I N ~
Diodawat skdaddii myice powek agodie 2 Moliinoiaiy PRODUKT NAPOWIETRZONY PRODUKT ROZWARSTWIONY

okreslona w recepturze. Unikac szybkiego mieszania =
powodujacego nadmierne tworzenie piany, i )

| & P
KROK 04 A
Dodanie skladnikéw funkcjonalnych d

Dodaé stabilizator, konserwant oraz pozostate
skladniki zgodnie z zaleceniami dotyczgcymi

ich stosowania. A
L - .1
KROK 05 '

Korekta parametréw g S —_—

0200000
i

Sprawdzi¢ wyglad i pH. Ewentualng korekte W produkcie widoczne liczne Widoczne oddzielenie faz lub
wykcfnywac: malymi porcjami, po petnym \hF’QCherz‘fki powietrza. D, k‘_metny osad. .
wymieszaniu produktu.
KROK 06 _ TEST UZYTKOWY
Odpowietrzenie
Pozostawi¢ predukt do zmniejszenia ilosci [ tatwosé rozcienczania [0 Zdolnosé zwilzania zabrudzeri
pecherzykéw powietrza przed oceng wygladu
i rozlewer. [l Zachowanie w pianownicy [0 tatwosé¢ splukiwania
a KROK 07 - [l Gestosc i réwnomiernosé piany [ | lloé¢ pozostawionych sladéw
Kontrola i rozlew [ Czas utrzymywania sie [] Wplyw na zabezpieczong
Pobrac probke kontrolng, zapisaé parametry na powierzehni powierzchnie
i rozlaé produkt do kempatybilnego opakewania
testowego.
A >y S
PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA PIERWSZY KROK KONTROLNY
o Produkt jest bardzo Zmniejszyé i¢ mieszani
B e Zbyt szybkie mieszanie e p_r_edl-:‘osc e
napowietrzony w nowej partii probnej.
! l ! Piana szybko splywa Nmodpov:wcdme rozcieficzenie, Spraw'dmc rozcieniczenie, wode
urzadzenie lub struktura surfaktantéw i sposéb aplikacji.
15 £h &leds H P o - 3 R a4 b £ 5 e ¥
Produkt jest metny Niezgodnos¢ skladnikéw, zapachu | (}mwnac,. !J-r()bk(, bez zapachu )
lub temperatury procesu i sprawdzic temperaturg dodawania.
: ; 5 i Zmiana pH, elektrolitow lub Sprawdzi¢ dokumentacje i wykonac
Nastapita zmiana lepkosci o S ; : : h
proporcji sktadnikow nowa probke z jedna kontrolowang zmiana.

Nie koryguj jednoczesnie kilku parametrow. Kazda zmiane testuj w osobnej, opisanej probce.

> bl

S
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Szampon samochodowy

klasy premium

Kontrolowany poslizg, skuteczne mycie
i fatwe sptukiwanie

CEL PRODUKTU

Szampon przeznaczony do regularnego mycia
recznego karoserii. Powinien zapewniac
odpowiednie zwilzenie, poslizg rekawicy
myjacej, skuteczne usuwanie typowych
zabrudzen i fatwe wyplukiwanie produktu

EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM

PREMIUM

z powierzchni.

STRUKTURA RECEPTURY
CECHY PRODUKTU PREMIUM | __

Dobra zdolnosd¢ myjaca przy
zalecanym rozcienczeniu

Wyrazny poslizg podczas mycia

Stabilna, kontrolowana piana

1 0 S

Brak trudnych do usunigcia
pozostalosci

tatwe splukiwanie
Przyjemny, niedominujacy zapach

Powtarzalna konsystencja

7

Kompatybilnosc z wybranym
opakowaniem

Faza D

SUROWIEC

FazaA oda
dEI'I"I ineralizowana
Substancja
Faza A kompleksujaca
Faza B G*"'f""“" surfaktant
myjacy
Faza B SurfaklanF .
wspomagajacy poslizg
Faza B Surfql::taljut
stabilizujacy
FazaC  Regulator lepkosci
FazaC  Konserwant
Zapach i opcjonalny
bt barwnik
Regulator pH

UDZIAL ZAK

FUNKCJA =
PRODUCIEMTA

MASA | DOSTAWCA
[g) (NAZWA)

PROCENTOWY
[%] (ZALECENIA)

Baza produktu. - - — i

Wsparcie dzialania
w rénych warunkach
wadnych.

|
|
|
|

Usuwanie zabrudzern
i tworzenie piany.

Poprawa komfortu
mycia.

Wspieranie
jednaradnosci — - — =
i jakosci piany.

Uzyskanie docelowej

kansystencji.

Ochrona

mikrobiclogiczna - — - =
systemu wodnego.

Wiasciwosci

sensoryczne,

Ustawienie

docelowego odczynu.

Finalna karta produkcyjna powinna zawierac¢ nazwe techniczng i handlowg surowca,
dostawce, st¢zenie aktywne, udzial procentowy, masg i zalecany zakres producenta.
Tych pdl nie nalezy wypelnia¢ na podstawie zatozen.

-

PARAMETRY KONTROLNE

Wyglad Jednorodnosé Zapach
Pienienie Poslizg tatwosc
splukiwania

.

Lepkosc

&

Stabilnosc po
rozcienczeniu
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ZASTOSOWANIE

Mycie reczne z uzyciem wiadra, rekawicy
myjacej i duzej ilosci wody.

Doktadne rozciericzenie musi wynikac

z testow gotowego produktu.

Szampon nie zastgpuje prawidlowej
techniki mycia.

Powierzchnie nalezy wczesniej splukac

i regularnie usuwac zabrudzenia z rekawicy.



EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM

——=T—x

Szampon samochodowy —
produkcja i kontrola

3
KOLEJNOSC PRODUKC]I TEST POROWNAWCZY
& |
o 1. Przygotowanie stanowiska — Prébka A — Prébka B — Prébka C —
Oznaczy¢ pojemnik, przygotowa¢ karte partii Zalecane MNizsze stezenie Wyisze stgzenie
i sprawdzic czystos¢ wszystkich narzedzi. rozcieficzenie uzytkowe uzytkowe
+ podstawowe
o 2. Przygotowanie fazy wodnej — = — = =, p—= =
Odwaiy< wodg i rozpoczac lagodne mieszanie. \ A [
Dodac sktadniki dobrze rozpuszczalne w wodzie. '
v
o 3. Wprowadzenie surfaktantow —
Dodawa¢ kazdy surfaktant powoli, zgodnie z kolejnoscia.
Nie nalewa¢ gwaltownie i nie mieszac z nadmierng
predkoscia.
4
o 4. Dodanie konserwantu — P e
Dodaé konserwant w warunkach zgodnych z dokumentacjg l& llo¢ piany 0O O O
producenta, zwracajac uwage na temperature i pH systemu. 2
¥ @ Trwalo$¢ piany (| =] o
5. Dodanie zapachu — = ;
o Wprowadzaé zapach powoli. Po dodaniu obserwowac @J Poslizg cokaiy O O O
j tosé i jed dnosé duktu.
przejrzystosé i jednorodnoéé produktu @ Seyblse wyphiivaria 0 0 .
i =2/ zabrudzen
o 6. USI?wIemc leP:I'_msu e i . tatwoic splukiwania
Regulacje konsystencji wykonywac stopniowo. Po kazdym Larosesi O O [
dodatku pozostawic¢ produkt na czas potrzebny
do ustabilizowania lepkosci. Obecnos¢ sladéw O O =
po wyschnigciu
7. !(OHCOW}’ s pH o . @ Zapach podczas uiycia (| O ]
Zmierz pH po pelnym wymieszaniu. Korekte wykonuj
zgodnie z zatwierdzong procedura. : |
g
8. Odpowietrzenie irozlew —
Pozostawic produkt do odpowietrzenia, pobrac prébke
kontrolna i wykonac rozlew.
ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
Szampon jest Sprawdzi¢ dokladnosé receptury, pH, temperature

zbyt rzadki oraz sposdb zastosowania regulatora lepkosci,

Mie rozcienczal przypadkowo gotowej partii.

frampomiont Przygotowac osobng pribke korekcyjng i ponownie

zbyt gesty sprawdzic wszystkie parametry,
Produkt traci Sprawdzi¢ zgodnodé zapachu z baza | wykonad T r
przejreystost prébki 2 nizszym dodatkiem lub wladciwym |

po dodaniu zapachu | systemem solubilizacji.

Sprawdzi¢ rozciedczenie, jakosé wody, ilodé
skladnikdw pozostajgeych na powierzchni
i sposob splukiwania,

Produkt pozostawia
slady

®oOo®e | O O

Kazda korekta receptury wymaga ponownej kontroli pH, wygladu, stabilnosci i dziatania.

pS 4
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EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM

Wosk osuszajacy -
i nabtyszczajacy

Szybsze odprowadzanie wody i wyrazniejsze wykonczenie lakieru

@ CEL PRODUKTU Z PRODUKTEM

Preparat przeznaczony do aplikacji na mokra karoserie
po myciu. Powinien wspomaga¢ odprowadzanie wody,
utatwiac osuszanie i poprawia¢ wizualne wykonczenie
powierzchni.

@ OCZEKIWANE DZIALANIE

Szybsze rozrywanie jednolitej tafli wody

Utatwione osuszanie recznikiem

Delikatne zwiekszenie potysku

O

O

[J Poprawa sliskoici powierzchni

O

[0 Brak ttustych lub trudnych do usuniecia smug
O

Jednorodne dziatanie po prawidlowym rozcienczeniu

_ STRUKTURA RECEPTURY

FAZA SKLADNIK ROLA W FORMULE

Faza A Weoda o kontrolowanej jakosci Baza preparatu.

Faza A Substancja wspierajgca stabilnosc Utrzymanie jednorodnosci systemu.

Faza B Emulsja ochronna lub skiadnik hydrofobowy Wspomaganie odprowadzania wody i poprawa wykoriczenia.
Faza B Sktadnik poprawiajacy poslizg Utatwienie osuszania.

Faza B System emulgujacy lub solubilizujacy Stabilne polaczenie sktadnikéw receptury.

Faza C Konserwant Ochrona produktu wodnego.

Faza C Zapach kompatyhilny z systemem Wihasciwosci sensoryczne,

Faza D Regulator pH Ustawienie docelowego zakresu.

& Formula wymaga oceny kompatybilnosci sftadnikéw hydrofobowych,

stabilnosci emulsji, konserwacji oraz zgodnosci z typem rozpylacza.

@ PARAMETRY DO KONTROLI

(0 Jednerodnosé [J Polysk

[0 Brak rozwarstwienia O Smugi

O Wielkoéé i réwnomierncéd kropli O Sliskosé

O tatwosé rozpylania [0 Zachowanie po ponownym
O

Szybkosc odprowadzania wody myciu

Nie przedstawiaj produktu jako powtoki ceramicznej ani
dtugoterminowego zabezpieczenia, jezeli nie zostato to
potwierdzone odpowiednimi testami.

@ WAZNE OGRANICZENIE KOMUNIKACYJNE
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Wosk osuszajacy —
produkcja i test dzialania

N bezproduktu [

@ KROK 01 — Przygotuj faz¢ wodng
Odwazy¢ wode i dodac sktadniki fazy A.

Mieszac¢ do catkowitego rozpuszczenia.

fazy zawierajacej skladniki hydrofobowe, wykonac jg
zgodnie z zatwierdzong instrukcjg i zaleceniami
dostawcy surowca.

@ KROK 02 — Przygotuj sktadniki ochronne
Jezeli receptura wymaga oddzielnego przygotowania

@ @ 6 KROK 03 — Polacz fazy

taczyc skladniki powoli, kontrolujgc predkosc
mieszania, temperature oraz wyglad emulsji.

@ é KROK 04 — Dodaj skladniki koficowe

TEST NA MOKRYM PANELU
o
2]
©
o
e
6]
7]

OCENA 1 KRYTERIA

Umyj i doktadnie sptucz panel testowy.
Podziel powierzchnie na dwie réwne czesci.
Dodat konserwant, zapach i pozostate dodatki P 3 w
w warunkach zgodnych z dokumentacjg
techniczna.

Ma jednej czesci zastosuj produkt zgodnie z instrukeja.
Druga czesc pozostaw jako prébe kontrolng.

Sptucz powierzchnie réwnomiernym strumieniem wody.
@ KROK 05 — Sprawdz pH i jednorodnos¢
0 Pobrac prébke, zmierzyc pH i ocenic obecnosc
osadu, grudek, warstw lub nadmiernej piany.

Poréwnaj sposob odprowadzania wody.

Osusz obie czesci takim samym recznikiem i ta sama liczbg ruchéw.

KROK 06 — Wykonaj probe rozpylenia O tatwos¢ rozprowadzania [ Polysk
Sprawdzié, czy produkt przechodzi przez [0 Réwnomiernosé dziatania O Sliskos¢
wybrany rozpylacz i tworzy réwnomierng mgietke. [0 Odprowadzanie wody [0 Zachowanie na szybach

[0 Smugi po osuszeniu [0 Zachowanie na plastikach

f _\.'
KROK 07 — Rozlej prébki stabiinosciowe ' Jezeli produkt nie zostat zatwierdzony do stosowania
Przygotowac kilka oznaczonych probek do & na szybach, unikaj rozpylania w ich kierunku. Niektore
obserwacji w réznych warunkach. sktadniki moga powodowac smugi lub pogorszenie

widocznosci.

Sprawdzi¢ kompatybilnosé faz, predkosé mieszania, temperature procesu
i system emulgujacy.

Rozwarstwienie —>

.....

@ Thuste smugi

—>
Brak widoczn ego efektu =3 Sprawdzi¢ rozciericzenie, sposob aplikacji, jako$¢ powierzchni
-

i stan wczedniejszych zabezpieczen.
@ Zatykanie rozpylacza
%

Sprawdzi¢ dawke uzytkowa, iloé¢ sktadnikéw hydrofobowych
oraz sposéb splukiwania.

Sprawdzic lepkosc, jednorodnosé i zgodnosé opakowania z produktem.
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EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM

.

Satynowe
czernidio do opon

Odswiezony wyglad bez nadmiernie tlustego wykonczenia

fe gt Ll OCZEKIWANE CECHY

Preparat przeznaczony do poprawy wygladu bocznych Bl akaimaades i

powierzchni opon. Powinien przywracac gtebszy kolor,
pozostawiad réwnomierne satynowe wykonczenie i ograniczac Satynowe, a nie nadmiernie blyszczace wykoriczenie

nadmierng tlustos¢ powierzchni. Brak lepkiej warstwy po wyschnigciu

Ograniczone przenoszenie produktu na karoserie

/i\ STRUKTURA RECEPTURY

FAZA SKEADNIK FUNKCJA STEZENIE [%]

Faza A Waoda demineralizowana Baza receptury wodnej.

Stabilnos¢ w opakowaniu
tatwe dozowanie na aplikator

Brak biatych sladdw po wyschnieciu

NSNS NRN

Faza A Substancja wspierajgca stabilnos¢ = Poprawa jednorodnodci produktu. w—

Emulsja silikonowa odpowiednia Poglebienie koloru | poprawa

ey | SRR e = (0), PARAMETRY KONTROLNE

Skladnik poprawiajgcy

Faza B e s Réwnomierna aplikacja na gumie. -_ * Wyglad produktu
_ o Kontrola polysku i adczucia * SehonENoae
Faza B Modyfikator wykonczenia 3 z e
powierzchni, » Lepkoéé
ik k il 1 i
Faza C Zaggstnik kompatybilny Ograniczenia splywania produldu. - * tatwo$é dozowania
z systemem
* Czas wysychania
; Ochrona preparatu zawierajgcego
Faza C Konserwant wode. s + Poziom polysku
Faza C Zapach Wiasciwosci sensoryczne. —. ¢ Lepkos¢ powierzchni po wyschnigciu

. slErs * Qdpornosc na lekkie zwilzenie
5 k
FazaD Regulator pH Ustawienie zakresu odpowiedniego g

dla systemu. * Przenoszenie produktu na panel testowy

Konicowa karta powinna jasno wskazywac tyvp i stgZenie uZytej emulsji.
Roznych emulsji nie naletzy traktowad jako bezposrednich zamiennikow.

b s ~
J Ay POROWNANIE WYKONCZENIA

' : N i
KM SPOSOB APLIKAC]I

“

BEZ PRODUKTU SATYNA PREMIUM NADMIERNY POLYSK
Deldadnie umyj bok epony. Usur pozostatosci wezesniejszych preparatéw, . REKOMENDOWANE

Pozestaw opone do wyschniecia. |
Matéi niewielka ilos¢ produktu na aplikator.
Rozprowadz cienka, réwnomierng warstwe.
Usur nadmiar czystym aplikatorem lub sciereczka.

Pozostaw produkt do catkowitego wyschniecia przed jazda.

-
p.

~
/

Nie naktadac produktu na bieznik opony, tarcze hamulcowe,
klocki hamulcowe, powierzchnie robocze pedatow ani inne

elementy wymagajace przyczepnosci.
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EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM

Czernidto do opon —

produkcja i kontrola efektu

KROK 01

Przygotowanie fazy wodnej
Odwaiyc wode demineralizowang do czystego
pojemnika. Rozpoczac spokojne mieszanie,
unikajgc nadmiernego napowietrzania.

Doktadnie oczysé bok opony.

Pozostaw powierzchnie do catkowitego wyschniecia.
Podziel opone wizualnie na trzy sekcje.

Natéz rézne, kontrolowane ilésci produktu.
Rozprowadz kaida probke osobnym aplikatorem.
Ocen efekt po 10 minutach, 1 godzinie i 24 godzinach.
Sprawdzi powierzchnie po krétkiej jezdzie testowej
w bezpiecznych warunkach.

KROK 02
Dodanie sktadnikéw rozpuszczalnych w wodzie

Dodac sktadniki fazy A zgodnie z kolejnoscia
podang w zatwierdzonej recepturze. Mieszac do
catkowitego rozpuszczenia.

B (Gt B (R

KROK 03

Wprowadzenie emulsji funkcjonalnej
Emuilsje silikonowa lub inny zatwierdzony sktadnik
poprawiajgcy wyglad dodawac powaoli, cienkim
strumieniem. Kontrelowac jednorodneosc mieszaniny.

KROK 04

Regulacja konsystencji

Jeieli receptura zawiera zagestnik, przygotowac go
zgodnie z dokumentacja producenta. Dodawac
stopniowo i odczekad do pelnego rozwiniecia lepkosci.

KARTA OCENY EFEKTU
0 Réwnomierngge rozprowadzania
O Glgbokose kolory

KROK D5

Dodanie konserwantu i zapachu
Dodac sktadniki koficowe w temperaturze oraz N
zakresie pH zgodnym z ich wymaganiami ) O czas wysychania
technicznymi.

O Poziom polysky

O Lepkose Powierzchni
KROK 06 : - O Obecnoge =%
Pomiar parametrow 1>

Sprawdzi¢ pH, wyglad, lepkoid, jednoradnosd
i obecnosc pecherzykow powietrza.

O Powstawanie biatych <ddey
D' Przenoszenie progukty
na karoserfg
KROK 07
Odpowietrzenie i rozlew probny

Pozostawi¢ produkt do odpowietrzenia. Rozlac
do kilku oznaczonych opakowan testowych.

0 Zachowanie Po kontakgie » woda

D .® ) @ 3 @ ) @ : @ ‘-@

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA PIERWSZY KROK KONTROLNY
Produkt rozwarstwia sie Niezgodnosé emulsji, zégf:stnika Spfawdzié dokumer‘ntacjg sg.;rowcéw i przygotowac
lub pozostatych skiadnikdw. prébke bez dodatkéw opcjonalnych.
Produkt jest zbyt lepki Zbyt duza ilosc sktadnika filmotwérczego Poréwnac ciersza warstwe uzytkowg przed
na oponie lub zbyt gruba aplikacja. Zmiang receptury.
== Wykonczenie jest h‘_iEdOk,":‘"dne Gc_"yszczenie pol il Powtdrzyé test na prawidlowo przygotowanej
= g niewtasciwy aplikator lub niejednorodny : :
==  nieréwne powierzchni.
produkt.
Produkt tworzy Niezgodnoélri‘ smad"ikém{' :,!tm WYSOF " c,iaWka ; : : -
i lub obecnoséé pozostatosci po wezesniejszym Wykonac test na czystej, odttuszczonej oponie.
biate slady :
preparacie. y

Zmiang poziomu polysku nalezy wykonywac przez przygotowanie osobnych probek,
a nie przez przypadkowe dodawanie surowca do calej partii.
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Odnawiacz do plastikow zewnetrznych

Poglebienie koloru i rownomierne wykonczenie elementéw nielakierowanych

L
CEL PRODUKTU WYBLAKLY PRAWIDLOWO - e707
@ : b PLASTIK ODNOWIONY ZEITEER 2SR A0
Preparat przeznaczony do pielegnacji zewnetrznych

elementow z tworzyw sztucznych, takich jak listwy,
ostony, zderzaki i nielakierowane wykoriczenia.

Powinien poprawiac wyglad powierzchni bez pozostawiania
nadmiernie ttuste] warstwy.

@ OCZEKIWANY EFEKT

O Poglebienie koloru tworzywa [ tatwa aplikacja cienkiej warstwy
[0 Réwnomierne wykoriczenie [ Dobra przyczepnosc do czystej powierzchni
O Brak thustych smug [ Brak biatych pozostatosci po deszezu
[0 Ograniczone przyciaganie kurzu O Kompatybilnogé z wybranym
typem plastiku e

REKOMENDOWANY
| EFEKT PREMIUM

STRUKTURA RECEPTURY

. Udziat Masa dla
Grupa surowca Funkcja s ;
procentowy partii prébnej
Faza A Woda demineralizowana Baza produktu wodnego. - - -
Substancja kompleksujaca Wsparcie jednorodnosci
Faza A lub stabilizujgca i powtarzalnosci preparatu. i = 4
Emulsja ochronna odpowiednia  Poglebienie koloru i utworzenie
Faza B ; = = =
do tworzyw kontrolowanego filmu,
Faza B Skladnik poprawiajacy Ulatwienie uzyskania cienkiej, e - P
rozprowadzanie rownej warstwy.
Faza B Modyfikator wykonczenia Segu]al:]_a pDIY?ku, =1 Is',msc' — — —
i odczucia powierzchni.
Zagestnik kompatybilny Ograniczenie sphywania
Faza C J ; = = =
z emulsja produktu z aplikatora,
Faza C T Ochrona mikrobiclogiczna -~ " e
systemu wodnego.
Faza C Zapach kompatybilny z baza Wiasciwosci sensoryczne. — — —
Dopasowanie odczynu
Faza D Regulator pH : = i -
do wymagan calego systemu.
[ R
PARAMETRY ez i ;
SPOSOB APLIKACII ZAWSZE WYKONAJ PROB
KONTROLNE E
« Jednorodnosé + Suchoéé w dotyku 1) Umyj element i usun wczeéniejsze preparaty.
+ pH + Odpornoéé na lekkie 2) Dokfadnie wysusz powierzchnie. Rézne tworzywa sztuczne moga réznie
. Lavleds zwilienie 3) Naléz niewielka ilos¢ produktu na aplikator. | reagowac na sktad produktu.
g + Powstawanie smu 4) R : ienk A . : oo ats
+ Czas wysychania ; : B ozprowadi bardzo cienka warstwe | Zaleca sie rozpoczecie aplikacji
i = Przyciaganie kurzu 5) Qdczekaj czas okreslony w instrukcji. ¢ ;
+ Poziom polysku ) : ; 3 o na matym, mato widocznym fragmencie
+ Zachowanie po kilku 6) Usur nadmiar czystg sciereczka.
myciach 7) Oce efekt w éwietle dziennym i ocene efektu przed pelnym uzyciem.
L .
Nie stosowac na kierownicy, pedalach, stopniach, siedzeniach
A motocykla ani innych powierzchniach, na ktorych zwigkszona
§lisko$¢ moze stwarzac zagrozenie. L
J

Strona 21 » Ekskluzywne receptury premium



EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM

Odnawiacz do plastikow —
produkcja i kontrola

PROCEDURA PRODUKC]I | TEST NA ROZNYCH TWORZYWACH

KROK 01 — Przygotuj wode i skladniki fazy A
Odwaiyc wode do czystego pojemnika. Dodacd sktadniki
rozpuszczalne w wodzie i mieszac do uzyskania
jednorodnego roztworu.

Probka A —
Plastik gtadki

Ocenié rownomiernosé
i tatwos¢ usuniecia

KROK 02 — Dodaj emulsje ochronng nadmisrd.
Wprowadzaé emulsje powoli, przy umiarkowanym
mieszaniu. Obserwowaé, czy nie powstaja grudki, Probka B —

warstwy lub trwata piana. Plastik strukturalny

s s ses " i, e Ocenié, czy produkt nie
KROK 03 — Dodaj sktadniki poprawiajace aplikacje gromadiisie wezaglgbisnisch.
Doda¢ zatwierdzone sktadniki wphywajgce na

rozprowadzanie, wykoriczenie i czas schnigcia.

Probka C —

KROK 04 — Ustaw konsystencje Plastik silnie wyblakly

Jezeli wymagane jest zageszczenie, wykonywac je etapami.
Nie oceniac koncowej lepkosci bezposrednio po dodaniu
zagestnika.

QOceni¢ poprawe koloru
oraz roznice miedzy jedna
i dwiema cienkimi
warstwami.

KROK 05 — Dodaj konserwant i zapach
Sprawdzi¢ zgodnos¢ temperatury i pH

z wymaganiami uzywanych dodatkéw.
KROK 06 — Wykonaj pomiary
Zmierzyé pH i oceni¢ wyglad, lepkosé,
zapach oraz jednorodnosc.

KROK 07 — Przygotuj probki testowe

Rozla¢ produkt do kilku matych, oznaczonych
pojemnikéw. Jedng prébke pozostawic jako
wzorzec kontrolny.

.@.@’-e*@ j @’.

TABELA WYNIKOW OCENY

Kryterium 24 godziny
KRYTERIA OCENY Probka A — Plastik gladki 0 m
[0 tatwosc aplikacji [0 Suchosé w dotyku
[0 Czas roboczy 0 Przycigganie pytu Prébka B — Plastik strukturalny D D
[J Réwnomiernosc koloru [ Zachowanie po 24 godzinach . s
[J Brak tlustych sladéw [J Zachowanie po 7 dniach Probka C — Plastik silnie wyblakty O O
[ Brak smug po wodzie [0 Zachowanie po kontrolowanym myciu
PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA DZIAELANIE KONTROLNE
: . Zbyt gruba warstwa, nieodpowiedni skladnik Najpierw sprawdzic ciensza aplikacje
Produkt pozostaje lepki ; : e e i i
filmotwérczy lub niepeine wyschniecie. i diuzszy czas schniecia.
— y 4 : Niedoktadne oczyszczenie powierzchni Powtdrzyé test na prawidlowo
= P POWELY & S lub zbyt szybkie wysychanie. przygotowanej probce.
O Po kontakcie z woda Niewtasciwa stabilnoéé filmu lub Przygotowac nowga prébke i ponownie
pojawiaja sie biate slady niezgodnosé sktadnikow. oceni¢ system emulsji.
® ek St b Zbyt mala przyczepnoéc do powierzchni albo Sprawdzi¢ przygotowanie podtoza
Cre R e e Ay T pozostalodci wezedniejszych preparatdw. i wykonad test na surowe] prébce tworzywa.

.n Nie oceniaj produktu wylacznie na jednym elemencie samochodu.
Roéine tworzywa moga wymagac oddzielnej oceny kompatybilnosci.
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MODUL 03

&
v

DEKONTAMINACIJA
I OCHRONA LAKIERU

Ukierunkowane usuwanie osadow
oraz $wiadoma pielegnacja powierzchni

Nie kazde zabrudzenie usuwa si¢ w ten sam sposéb.
Najpierw rozpoznaj problem, nastepnie dobierz wiasciwy produkt.

W tym module poznasz preparaty przeznaczone do usuwania zanieczyszczen
metalicznych, smoty, kleju i osadéw mineralnych. Nauczysz sie takze

przygotowywaé produkt poprawiajacy $liskosé, potysk i zachowanie wody na lakierze.
s - ™y
[

. ZASADA MODULU |

Najtagodniejsza skuteczna metoda
powinna by¢ zawsze pierwszym wyborem.

Osady metaliczne Smota i klej Osady mineralne Koricowe zabezpieczenie
Drobiny pochodzace Zanieczyszczenia organiczne Slady pozostajace Preparat poprawiajacy wyglad
miedzy innymi z uktadu wymagajace odpowiednio po odparowaniu i zachowanie wody
hamulcowego i Srodowiska dobranego systemu twardej wody. na prawidlowo przygotowanym
drogowego. rozpuszczajgcego. lakierze.
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Deironizer do usuwania
osadow metalicznych

Kontrolowane rozpuszczanie zanieczyszczen
pochodzenia metalicznego

:

METALICZNE |

A\

CEL PRODUKTU

Preparat przeznaczony do usuwania osaddw zawierajgcych
czastki metali z felg i wybranych powierzchni lakierowanych.
Produkt powinien reagowac z zanieczyszczeniem, ulatwiaé
jego splukanie i ograniczac konieczno$c intensywnego

szorowania.
SPLUKIWANIE |
@ OCZEKIWANE CECHY czYsTA WoDA |
Skuteczne zwilzanie powierzchni [ Brak niepozadanego osadu

po wyschnigciu
Kontrolowany czas kontaktu

O Stabilnoéé koloru i zapachu produktu

O0O0o0

Widoczna reakeja z osadem,

jezeli przewiduje ja system [0 Kompatybilnoi¢ z opakowaniem

O tatwe sptukiwanie O Powtarzalne dzialanie miedzy partiami

WENTYLACJA

STRUKTURA RECEPTURY

Udziat
procentowy

Masa dla
partii prébnej

Faza Grupa surowca Funkcja

Faza A Woda o kontrolowane;j jakosci Baza receptury. - - -
: e G ws Poprawa jednorodnosci ol 3 -
Faza A Substancja wspierajaca stabilnosc gl i Jiikbin
Faza B Zatwierdzony skladnik reagujacy Wspomagan_ie FOZpUSICZania
z osadami metalicznymi lub odrywania czastek metalu.
&
Faza B Surfaktant zwilzajacy Foptas kor?ta M Prrachiu - - -
z zabrudzeniem.
i . : 2 i i bodci
kb k tuk Og(amczenle pozosta oe . g
Faza B Skfadnik wspomagajacy splukiwanie Nanciviershal,
£ e Kontrola sphywania produktu
I = 3 i
Faza C Zagestnik kompatybilny z systemem P i oSkl
Z o Och te o
Faza C Kenserwant odpowiedni do receptury e = - -
jezeli jest wymagana.
Kom ja zapachowa kompatybilna Ograniczenie nieprzyjemnego
Faza C POZYCJ " pety odbiony zapachu bez maskowania
chemicznie problemaw ze stabilnoscia.
Faza D Regulator pH Utrzymanie zatwierdzonego i e -

zakresu dzialania i stabilnodci.

A formula final devera ser validada por profissional com conhecimento gquimico.
Nie mieszac agentow redukujgcych, utleniajgcych, kwaséw ani innych reaktywnych sktadnikéow
bez dokumentacji kompatybilnosci.

S = — e
PARAMETRY KONTROLNE ZASADY BEZPIECZNEGO UZYCIA A UWAGA
* Wyglad + tatwosc splukiwania * Pracuj na chtodnej powierzchni. Nie stosowac na goracych
+ Zapach + Stabilnos¢ barwy « Zapewnij dobra wentylacje. felgach, powierzchniach
. pH +  Zgodnest z rozpylaczem * Stosuj rekawice i okulary ochronne. o uszkodzonej powloce
- & IFbil i b » Nie dopuszczaj do wyschnigcia produktu. ani materiatach, dla ktérych
+  Lepkosc b : * Nie stosuj na nieznanej powierzchni bez préby. nie potwierdzono
+  Czas reake;ji 3 SEEOSDOSL Fb-s Ry + Dokladnie splucz duia iloscig wody. P : epa I il
powierzchniami e A w5y , , kompatybilnosci.
= Mie mieszaj z innymi srodkami czyszczacymi.
J P
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EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM

] &)
Deironizer —
produkcja i test kompatybilnosci
} TEST KOMPATYBILNOSCI POWIERZCHNIOWE]

=
KROK 01 - LAKIER BEZBARWNY FELGA LAKIEROWANA
Sprawdzenie dokumentacji

Przed rozpoczeciem potwierdzi¢ wymagania dotyczace
temperatury, pH, wentylacji, materialu pojemnika

i kolejnosci dodawania kazdego surowca.

KROK 02 —
Przygotowanie fazy wodnej
QOdwazyc wode i rozpoczad spokojne mieszanie.

Doda¢ skfadniki fazy A do pelnego rozpuszczenia. Oceni¢ zmiane potysku, Ocenic reakcje powtoki
koloru i sliskosci. i tatwosd sptukiwania.
| A iy
KROK 03 —
P =N = —

Dodanie skiadnika aktywnego PLASTIK ZEWNETRZNY ELEMENT METALOWY
Dodawac zatwierdzony skladnik reagujgcy z osadami . - ——
metalicznymi powoli, przy zachowaniu wymaganej
temperatury i wentylacji.

KROK 04 —

Dodanie surfaktantow

Wprowadzi¢ skladniki poprawiajace zwilzanie . .
oraz splukiwanie. Unika¢ nadmiernego tworzenia piany. Sprawdzi¢ obecnos¢ QOceni¢ pojawienie sig osadu,
L przebarwien lub zaciekéw. matowienia lub korozji.

KROK 05

Ustawienie konsystencji

Jezeli produkt ma mieé forme Zelu lub zageszczonego
plynu, regulator lepkosci dodawac stopniowo i zgednie
z kompatybilnoscig systemu. b

KROK 06 — TEST OPAKOWANIA

Dodanie sktadnikéw koncowych

Dodac konserwant oraz zapach tylko wtedy, gdy ich
zgodnosd zostala potwierdzona w matej prébee.

Na kazdej probce zastosowac minimalna ilo$¢ produktu,
zachowac ustalony czas kontaktu i doktadnie sptukac.

Butelka nie mieknie
Butelka nie pecznieje

Scianki nie zmieniaja koloru
KROK 07 —

Kontrola koncowa

Zmierzy¢ pH, ocenic wyglad, zapach, lepkosc

i obecnodé osadu. Produkt pozostawié do obserwacji

Uszczelka zachowuje ksztalt

DEIRONIZER
PREMIUM

— THT

Rozpylacz dziata prawidlowo

@000

Metalowe elementy spryskiwacza nie koroduja

ENE] I ([=] 400 )

przed rozlewem wiekszej partii. @
w Produkt nie przecieka poe przechowywaniu
\ R
PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA DZIALANIE
& Silna zmiana zapachu Ult!en|an|e,‘z.an|eczys'zczen|e lub Za?rzymac ocene ufytkows i poréwnac
(e niezgodnosé dodatkow. prébke z wzorcem kontrolnym.
. : Niezgodnosé surowcow, jakosc wody Sprawdzic kazda faze osobno i przygotowac
-&- Powstaje osad lub niewtasciwe pH. uproszczong probke.
i Niekompatybilnoé¢ materiaru, osad Wykonac test z innym zatwierdzonym
Rozpylacz przestaje dzialac 3 ;
& lub zbyt wysoka lepkosc. systemem opakowania.
+ B dislié Bavaaisiviaiiza Zbyt dlugi kontakt, wyschniecie Powtdrzyc test z kontrolowanym czasem
/k od PO ey lub niedoktadne splukanie. i wieksza iloscig wody.

Nie uzywaj perfumowania jako sposobu na ukrycie nietypowej zmiany zapachu.
Nagta zmiana moze swiadczy¢ o problemie ze stabilnoscia produktu.
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Preparat do usuwania
smoty i kleju

Precyzyjne rozpuszczanie punktowych zanieczyszczen organicznych

CEL PRODUKTU f

Preparat przeznaczony do punktowego usuwania smoly

drogowej, pozostatosci kleju i wybranych tlustych zabrudzen
z kompatybilnych powierzchni. Powinien dziata¢ miejscowo
i umotliwia¢ bezpieczne usuniecie zanieczyszczenia bez
intensywnego tarcia.

@ OCZEKIWANE CECHY

O Ograniczone odparowywanie
[0 Dobre zwilzanie punktowego zabrudzenia podczas aplikacji

[0 Kontrolowane rozpuszczanie smoly lub kleju O Brak trwalego matowienia

powierzchni testowej

O Odpowiedni czas pracy WENTYLACJA

[0 Stabilnoié w opakowaniu

[0 tatwe usuwanie pozostalosci .
i zamknigciem Db
ZAKAZ OTWARTEGO
OGNIA
STRUKTURA RECEPTURY I'\. smola / klej mlii! produkl usur mbmdaeme
Faza A Zatwierdzony system rozpuszczalnikow Rozpuszczanie smoly, kleju i thustych zanieczyszczen.
Faza A Sktadnik ograniczajgcy zbyt szybkie odparowanie Zapewnienie kontrolowanego czasu dzialania.
Faza A Skiadnik poprawiajgcy zwilzanie Ulatwienie kontaktu produktu z zabrudzeniem.
Faza B Emulgator lub sktadnik wspierajgcy zmywanie Ulatwienie usuniecia pozostatosci podczas kolejnego mycia.
Faza B Stabilizator systemu Utrzymanie jednorodnosci receptury.
Faza C Opcjonalny zapach kompatybilny z baza Poprawa wlasciwodci sensorycznych bez wphlywu na dzialanie.
Dobér systemu rozpuszczalnikow musi uwzgledniaé palnosé, wentylacje, oznakowanie, transport oraz kompatybilnosc
z lakierem, plastikiem i opakowaniem. Zadna kompozycja rozpuszczalnikéw nie moze by¢ wprowadzona do receptury
bez profesjonalnej walidacji.
B, N
PARAMETRY el UWAGA
. - SPOSOB UZYCIA Uzywac wylacznie w dobrze
KONTROLNE wentylowanym miejscu, z dala
ja, iskie 2 h
* Wyglad 1. Umyj zabrudzona powierzchnig z luinego brudu. it b o
» Zapach ol e powierzchni i innych Zrodet
g 2. Osusz miejsce aplikacji. zaplonu.,

» Szybkoéé odparowania 3. Mal6z niewielkg iloé¢ produktu na éciereczke

« (Czas rozpuszczania zabrudzenia lub aplikator. ( UWAGA
= Latwos¢ usuwania pozostatosci 4. Przytoi do zabrudzenia bez intensywnego tarcia. B

ié i 2 Nie stosowad na rozgrzanej
* 'Zgodnods 2 lakicrem 5. Pozostaw na krétki, kontrolowany czas. ; S e A
+ Zgodnoié z plastikiem powierzchni, $wiezo lakierowanych
+ Zgodnoéc z opakowaniem 6. Delikatnie usun rozpuszczone zabrudzenie. elementach, przezroczystych
» Palnosé i wymagania oznakowania 7. Umyj powierzchnie szamponem tworzywach ani delikatnych

i dokladnie splucz. plastikach bez weczesniejszego testu.
\ " o M o - e
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Preparat do smoty i kleju —
produkcja i test materialowy

[0 Dobra wentylacja
O Brak irédet ognia i iskier

O Odpowiednie rekawice i okulary

O Pojemniki kompatybilne z rozpuszczalnikami
[J Narzedzia przeznaczone wylacznie do tej produkeji
[ Dostep do aktualnych kart charakterystyki

[0 Oznaczone miejsce na odpady i zabrudzone materiaty

PROCEDURA PRODUKC]I

KROK 01 — Sprawdi temperature i stanowisko

KROK 02

osadu lub zmetnienia.

KROK 07 -

PRZYGOTOWANIE DO PRODUKC]JI

Nie rozpoczynac produkeji w poblizu Zrodet zaplonu.
Zapewnic stabilne, dobrze wentylowane miejsce pracy.

Odwaz gléwng faze
Odwazyé baze rozpuszezalnikowa bezposrednio
do kompatybilnego, zamykanego pojemnika.

KROK 03 — Dodaj sktadniki pomocnicze
Wprowadzaé kolejne skladniki powoli, zgodnie
z zatwierdzona kolejnogcia | dokumentacjy techniczng.

KROK 04 — Mieszaj spokojnie
Nie stosowa¢ przypadkowych urzadzen elektrycznych
ani narzedzi mogacych powodowac iskrzenie.

KROK 05 — Ocen jednorodnoéé¢
Sprawdzi¢, czy produkt nie tworzy warstw,

KROK 06 — Wykonaj maly rozlew
Przelac niewielkg ilos¢ do zatwierdzonego
opakowania i natychmiast je oznaczyc.

Przeprowadi test opakowania
Obserwowac butelke, zamkniecie i uszczelke przez
okreflony czas przed przygotowaniem wigkszej partii.

KOMPATYBILNY

ZAKAZ OGNIA Y
1 ISKIER

POJEMNIK

Probka A —
Smola drogowa

Ocenié czas zmigkczenia
i flatwoéc usuniecia.

CZNOSCI NA PL

Probka C —
Tluste zabrudzenie

Probka B —
Pozostaloéé po etykiecie

7 TS,
" 4

i ‘@:@j
g -

Ocenic skutecznosé i llosé

Ocenié rozpuszczenie kleju
bez uszkodzenia powierzchni.

pozostatego filmu.

[0 Nie pozostawia trudnego
do usuniecia filmu

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

O Produkt dziala bez intensywnego tarcia
O Nie powoduje natychmiastowego matowienia

O Nie rozpuszcza testowanego plastiku

KRYTERIA OCENY

O Daje sig usunaé podeczas
mycia koricowego

[0 Opakowanie nie zmienia ksztaltu

[0 Zamknigcie pozostaje szczelne

DZIALANIE

Produkt odparowuje
zbyt szybko

Na powierzchni pozostaje
ttusty film

Plastik matowieje

Butelka migknie

Nieodpowiedni profil rozpuszezalnikow
lub zbyt wysoka temperatura aplikacji.

Nadmierna ilos¢ sktadnika o niskiej
lotnosci.

Brak kompatybilnoséi rozpuszczalnika
z materiatem.

Nieodpowiedni material opakowania.

Zweryfikowad warunki testu i przygotowac
nowa probke z zatwierdzong korekta.

Sprawdzi¢ dawke aplikacyjna i wykonaé
test mycia koricowego.

Natychmiast odrzucié zastosowanie produktu
na tym typie plastiku.

Nie uzywac opakowania i przeprowadzic
test z zatwierdzonym materiatem.

Materialy nasaczone rozpuszczalnikiem nalezy przechowywac i usuwac zgodnie
z informacjami zawartymi w karcie charakterystyki oraz lokalnymi wymaganiami.
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Preparat do usuwania
osadow mineralnych

Kontrolowane usuwanie §ladéw po twardej wodzie

CEL PRODUKTU
@ Preparat przeznaczony do usuwania powierzchniowych

osadéw mineralnych powstatych po odparowaniu wody.
Powinien rozpuszczac lub ostabiac osad, umozliwiajgc
jego usuniecie bez nadmiernego tarcia.

JAK ROZPOZNAC OSAD MINERALNY

Jasne lub mleczne obwédki po kroplach

®

Szorstkosé wyczuwalna na czystej powierzchni
Slady pojawiajace sie po wyschnieciu twardej wody
[}

Zabrudzenia, ktérych nie usuwa zwykly szampon

Nie kazda plama po wodzie znajduje sie na powierzchni.
Glegbokie uszkodzenie lub wytrawienie lakieru moze

wymagac korekty mechanicznej wykonanej przez Czas dzialania Doktadnie splucz
doswiadczong osobe. 2-5 min duza iloscia wody

STRUKTURA RECEPTURY

: Udziat ' Masa dla
Grupa surowca Funkeja procentowy | partii probnej

Faza A Woda demineralizowana Baza preparatu. - - -
Zatwierdzony sktadnik kwasny Wspomaganie rozpuszczania

Faza A o = - - -
o kontrolowanym dzialaniu osadéw mineralnych.

ERralA Substancja kompleksujaca Wigzanie skladnikéw mineralnych . 53 _

Faza B tagodny surfaktant zwilzajacy # eabrutos s, — - -
Skfadnik wspomagajacy Ograniczenie pozostatosci
Faza B g s - — -
splukiwanie PO ukyciu.
Faza C Zagestnik kompatybilny Kontrola spltywania, jezeli _ - *
z kwasnym srodowiskiem wymaga tego produkt.
Faza C ff gy garst pCpmN e Ochrona produktu wodnego. = - -
do pH receptury
Faza D Kontrolowana korekta pH Utrzymanit_e zatfﬂierdzonego = = £
zakresu dziatania.
Nie fgcz roznych kwasow ze soba. Nie zwigkszaj stezenia przypadkowo. Nie stosuj surowcow bez potwierdzonej
kompatybilnosci z powierzchnig i materiatem opakowania.
= ———— ~ e —
PARAMETRY KONTROLNE ZASADY STOSOWANIA
UWAGA
« pH |
= ;“'5"3""': » Pracuj na chtodnej, czystej powierzchni, . : )
5% : + Zaldi rekawice i okulary ochronne, Nie stosowac na gorgcym lakierze,
» Jednorodnoscé

Czas dziatania

» Skutecznosé na osadzie
« katwosc splukiwania

Reakcja z lakierem
Reakcja ze szklem
Reakcja z metalem

» Stabilnos¢ w opakowaniu

i poprawa skutecznosci.

Poprawa kontaktu produktu

= Wykonaj probe w niewidocznym miejscu.
* Aplikuj produkt na maly obszar.

= Mie dopuszczaj do wyschniecia.
» Dakladnie splucz duza ilogcig wody.
* W razie potrzeby zneutralizuj proces
przez dokladne mycie zgodne z procedurs.

Strona 28 + Ekskluzywne receptury premium

» Nie przekraczaj zatwierdzonego czasu kontaktu.

nieznanych metalach, kamieniu
naturalnym, elementach
polerowanych ani powierzchniach
uszkodzonych bez potwierdzenia
kompatybilnosci.
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Preparat do osadow mineralnych —

produkcja i test dzialania

; S !
POLE A — KROTKI KONTAKT POLE B — KONTAKT STANDARDOWY POLE C — POWTORNA APLIKACJA |
o o - OCENA SKUTECZNOSCI |

Stopieri usuniecia esadu |
Zmiana polysku powierzchni |
Powstawanie zaciekow
Latwosé splukiwania
Koniecznosc tarcia ‘

Reakcja po wyschnigciu

BLE ELENE EE

Zachowanie powierzchni

MNajkrotszy zatwierdzony Podstawowy czas przewidziany Dwa krétkie cykle zamiast o 4 eaditiach

czas dziatania. w instrukcji. jednego dlugiego kontaktu.

Q Dwie krotkie, kontrolowane aplikacje mogg by¢ bezpieczniejsze niz jedno dlugie pozostawienie produktu na powierzchni.

L e A

ral i
" (1) TESTSTOPNIOWEGO DZIALANIA

1 KROK 01 — Przygotuj $rodki ochrony ‘

Zalozyc rekawice i okulary. Zapewnic wentylacje | Pole A
oraz dostep do biezace] wody.

Pole A — Kraétki kontakt
Majkrétszy zatwierdzony czas dziatania.

KROK 02 — Odwaz wode
Do kompatybilnego pojemnika najpierw Pole B
odwaiy¢ wode przewidziana w recepturze.

Pole B — Kontakt standardowy
Podstawowy czas przewidziany w instrukcji.

3 KROK 03 — Dodaj sktadniki fazy wodnej Pole C — Powtdrna aplikacja [

Dodaé substancje kompleksujacy i pozostate Foleit Dwa krotkie cykle zamiast jednego diugiego kontaktu.
skladniki rozpuszczalne w wodzie. \ 4
. y
4 IKHGR 04 =W peomra it oy ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

2000

sktadnik kwasny

Dodawaé powoli do wody, zgodnie z dokumentacja

: : s 3 PROBLEM
techniczng i zatwierdzona procedura. Kontrolowaé

MOZLIWA PRZYCZYNA PIERWSZY KROK

temperature mieszaniny.
Zabrudzenie nie jest osadem Zatrzymac dalsze wydluZanie
5 KROK 05 — Dedaj sktadniki zwilzajace @ Osad nie znika mineralnym albo uszkodzenie czasu i ponownie ocenic
Wprowadzic surfaktant i dodatki wspierajgce =aclle slgqistraias |dkdens e L
splukiwanie przy spokojnym mieszaniu.
s Zbyt diugi kontakt, Przerwac uycie na danym
. Powstaje matowe
6 KROK 06 — Sprawdz pH mic.sc: wyschnigcie produktu lub materiale i doktadnie
Pobrac czysta probke i zmierzyé pH skalibrowanym ) brak kompatybilnosci. spluka¢ powierzchnie.
urzgdzeniem. Mie wykonywac korekty na podstawie
domysidaw.
Produkt pozostawia Niedoktadne splukanie, Powtarzyc test w
® 7 KROK 07 — Pozostaw do stabilizacji sk 2byt duza dawka lub praca kontrolowanych
Odczekad, az temperatura i wyglad produktu na cieplej powierzchni. warunkach,
sig ustabilizuja, a nastepnie wykona¢ ponowny
pomiar.
= 8 KROK 08 — Rozlej probki kontrolne pH zmienia sig Niezgodnosé skladnikéw, Poréwnac z probka
Preygotowad male, wyrainie canaczone podczas zanieczyszczenie lub problem wzorcowsq i zatrzymac
opakowania do testéw skutecznosci, stabilnogci przechowywania ze stabilnoscia. skalowanie partii.
i ke tybilnosci.
L i kompatybilnosci PR )
./-
ﬂj KRYTERIUM ZATWIERDZENIA
— 1 Skutecznie (v Nie powoduje 1 Daje sie () Zachowuje +) Pozostaje (I Opakowanie () Instrukeja
== ogranicza osad widocznege catkowicie stabilne pH jednorodny nie wykazuje uzycia okresla
pgwierz(_hniow,r uszkodzenia splukac' Zmian maksymalny cZas
prabki kontaktu [
L A
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Quick detailer v I T
z efektem hydrofobowym

Szybkie od$wiezenie potysku, Sliskosci i zachowania wody

&

@ CEL PRODUKTU
Preparat przeznaczony do szybkiego odswiezenia czystego
lub lekko zakurzonego lakieru. Powinien ulatwiad delikatne
usuwanie sladéw po palcach, lekkiego kurzu i pojedynczych
zaciekow, jednoczesnie poprawiajgc polysk, sliskos¢ oraz
zachowanie wody na powierzchni.

@ OCZEKIWANE CECHY PRODUKTU

tatwe rozpylanie Sucha, gladka powierzchnia po dotarciu
8 id - > 4 5 SZYBKI POLYSK
[J Dlugii kentrolowany czas prac [0 Umiarkowany efekt hydrafobo QuUICK : or
8 ¥ pracy ny ¥ Wy DETAILER . SLISKOSC
[0 Dobry podlizg podczas przecierania [ Brak lepkiej warstwy przyciagajacej kurz ZEFEKTEM OCHRONA
[0 Brak trudnych do usuniecia smug [0 Kompatybilnoéé z testowanymi

[ Poprawa polysku i glebi koloru zabezpieczeniami lakieru

STRUKTURA RECEPTURY

: Udziat Masa dla
Grupa surowca Funkcja Eot
procentowy partii prébnej
Faza A Woda demineralizewana Gléwna baza produktu. - - -
; : Ograniczenie wphywu mineratow
Faza A Substancja kompleksujaca zawartych w wodzie.
; e Poprawa réwnomiernego
Faza B Ltagodny skladnik zwilZzajacy rozproweadzania produktu;
Faza B Skdadnik zwiekszaiac dliz Ograniczenie tarcia podczas o s =
ERITAREY POOWE przecierania powierzchni.
. ; P ku, sliskosci
Faza B Emulsja lub dyspersja ochranna pEEIENe p‘f“fs He Sl - - -
i zachowania wody.
Skladnik antystatyczny, jeieli zostal Ograniczenie szybkiego osiadania
Faza B g 3 - — -
zatwierdzony lekkiego pyhu.
e Utrzymanie jednorodnosci zapachu
Pl gy=tetsokicheacy i skiadnikéw funkcjonalnych.
Faza C Konserwant odpowiedni do systemu Ochrona produktu zawierajacego wode. - - -
p Madanie delikatnego i niedominujacego
Faza C Kompozycja zapachowa zapachu.
Ustawienie koricowego zakresu pH
Faza D Regulator pH el R, - - -

zgodnego z recepturg.

A equipe deveri inserir porcentagens e massas somente apds validacdo da compatibilidade migdzy emulsja ochronna,
solubilizante, conservante i fragrancia. Nao tratar emulsoes de silicone, polimeros e dispersdes protetoras como

substitutos equivalentes.
SPOSOB UZYCIA A UWAGA

PARAMETRY KONTROLNE

®

- & Upewnij sig, ze powierzchnia jest chiodna.
¢ Wyshd s LRy @ Usun luzny piasek i cigzkie zabrudzenia Quick detailer nie zastepuje
* Jednorodnodé ¢ tatwosc docierania przez prlawafﬂlow? m)‘/cue_ mycia samachodu. Nie naleiy
¢ pH o Polysk € Rozpyl niewielka ilo$¢ produktu na panel
i lub mikrofibre. uzywac go do usuwania piasku,

* Zapach * Smugi @) Rozprowadi czysta strona éciereczki. blota ani ciezkich zabrudzes,
*  Wielkos¢ rozpylanej kropli ©  Zachowanie wody e Dotrzyj druga, suchg strona mikrofibry. 3 : ; ; >

! poniewaz moze to zwiekszyc
# (Czas odparowania *  Przycigganie kurzu @  Pracyj panel po panelu. K ia laki

© W razie smug uzyj mniejszej ilodei produktu. FSYRe YRR e,
— — s y
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5 |
Quick detailer —
produkcja i test wykonczenia

Fa -

PROCEDURA PRODUKCIJI

KROK 01 — Przygotuj faze wodna
Odwaiyé wode demineralizowang do czystego
pojemnika. Dodac substancje kompleksujaca

/

i mieszaé do pelnego rozpuszczenia. ; ’-'—_ 2 1
KROK 02 — Dodaj skladniki zwilzajace l QuICK
Wprowadzac skladniki poprawiajace rozprowadzanie | DETAILER

i poslizg powoli, ograniczajgc powstawanie piany. T
SA

KROK 03 — Wprowadz sktadnik ochronny :__ - PRELIAG)S ROCTRANE

Emulsje, dyspersje lub zatwierdzony skladnik | ——= |
hydrofobowy dodawac zgodnie z dokumentacja ]
techniczng, kontrolujac temperature i predkosé
mieszania.

TEST NA JASNYM I CIEMNYM LAKIERZE

000

KROK 04 — Przygotuj zapach PANEL A — JASNY LAKIER PANEL B — CIEMNY LAKIER

Jezeli zapach wymaga solubilizacji, przygotowaé
go osobno w malej iloéci odpowiedniego systemu,
a nastepnie dodawac stopniowo.

KROK 05 — Dodaj konserwant
Sprawdzic, czy temperatura i pH mieszaniny
odpowiadajg wymaganiom konserwantu.

Ulatwia oceng pozostalosci, nierdwnego Utatwia ocene smug, wysokich

KROK 06 — Zmierz pH ! filmu i przyciagania kurzu, punktéw i niedokladnego dotarcia.
g e L e S T e e © Podziel kazdy panel na dwie czeéci
korekte wylgcznie zgodnie z zatwierdzong procedura. | = ?
) Jedna czeé¢ pozostaw bez produktu.
KROK 07 Odpowietrz i oce () Na drugg nanie$ ustalong iloéé quick detailera.
Pozostawic produkt do ustabilizowania wygladu. =
Sprawdzi¢, czy nie wystepuja warstwy, osad, trwala ) Uzyj takiego samego rodzaju mikrofibry.

piankiubizmetrienie. I () Wykonaj taka sama liczbe ruchéw.

I

Ocen powierzchnie w $wietle rozproszonym i punktowym.

\

KROK 08 — Rozlej probki testowe ‘ ©

Przygotowac kilka oznaczonych butelek ) Powtérz ocene po 24 godzinach.
z docelowym rozpylaczem. =

‘::' . @.e .‘::' .

-
.

A

LISTA OCENY WYKONCZENIA ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
tatwos¢ rozpylania MOZLIWA PRZYCZYNA | PIERWSZY KROK

O
M. Zbyt duza dawka, niezgodnose b
[] Podlizg pierwszego ruchu //% P m‘hfk‘ pozostawia skf: dnLil:zw :‘:h:o:::cgh quh 3 Powtérzyé test z mniejszy ilodcia
o smugi i ; produktu i czysta mikrofibry.
D Czas pracy zbyt szybkie odparowanie.
(7] Liczba ruchéw potrzebnych do dotarcia Produkt ma staby Niels\.-ey.starczajqca iunkcjg Poréwnaé prébki o kontrolowanej
] Smugi w $wietle punktowym ~~< poslizg zWIlzanca,Mb HRInLe zmianie jednego skladnika.
wysychanie,
] Potysk [
i Y 52 DD Produkt Niezgodnoic emulsji, zapachu Przygotowac uproszczong probke
[] Sliskosé DJ rozwarstwia sie lub systemu solubilizujgcego. bez zapachu.
[] Suchoéé powierzchni ¢
- i 4 ‘.::. Rozpylacz tworzy Zpyt dwyso.kzlgpkos;: Iu?’ Przetestowad inne zatwierdzone
[] Przyciaganie pylu sofiee duie krople li: I?:e niimechanizm opakowanie przed zmiang receptury.
yla|gey.
[C] Efekt po kontakcie z wodg " : ) . . : £ i
Lrakt Powierzchnia szybko Pozostawienie lepkiego filmu Sprawdzi¢ cierisza aplikacje i czas
A przycigga kurz lub niedoktadne dotarcie. pelnege wyschniecia,
- —

Test nalezy wykona¢ takze na lakierze zabezpieczonym woskiem, sealantem lub powloka,
jezeli produkt ma by¢ komunikowany jako zgodny z takimi powierzchniami.
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&
v

EKSKLUZYWNA
PIELEGNACJA WNETRZA

Czystos¢, komfort i bezpieczne
wykonczenie kazdej powierzchni

We wnetrzu samochodu skutecznosé musi iS¢ w parze z delikatnoscig,
niska pozostatoscia i wlasciwym doborem produktu do materiatu.

W tym module poznasz formuly przeznaczone do czyszczenia plastikow,
tapicerki materiatowej i skory, a takze preparaty do pielegnacji skéry
oraz neutralizacji nieprzyjemnych zapachéw.

NAJWAZNIEJSZA ZASADA

Najpierw rozpoznaj materiat. Nastepnie wykonaj
probe w matym, niewidocznym miejscu.

—b
=1
Plastiki i elementy twarde = Tapicerka materialowa Skora Elementy wykonczeniowe — Powietrze i tekstylia
Wymagaja skutecznego Wymaga kontroli wilgoci, Wymaga tagodnego Moga roznic sig Nieprzyjemny zapach
czyszczenia bez tlustej doktadnego wyplukania czyszczenia i zachowania odpornoscia na wodeg, powinien by¢ neutralizowany
warstwy i nadmiernego zabrudzen i pelnego naturalnego, matowego pH, alkchol i tarcie. u zrodla, a nie wylgcznie
potysku. wysuszenia. wygladu. maskowany.
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APC do wnetrza

o niskiej pozostatosci

Wszechstronne czyszczenie bez thustej i lepkiej warstwy

*

. CEL PRODUKTU
Preparat przeznaczony do czyszczenia odpornych

powierzchni we wnetrzu samochodu, takich jak wybrane 3 NISKA |
plastiki, gumowe dywaniki, progi i elementy techniczne. FORCSTALES
Powinien skutecznie usuwac typowe zabrudzenia, a po
przetarciu pozostawia¢ powierzchnie czysta, naturalng

i bez lepkiej warstwy.

@ OCZEKIWANE CECHY

Dobre zwilzanie zabrudzenia O MNeutralne wizualnie wykoriczenie

Skutecznose przy
kontrolowanym rozcienczeniu

[J Brak nadmiernego potysku
[0 Powtarzalnos¢ dzialania
O

przecierania Kempatybilnosé z docelowym

O

a

O Niska ilos¢ piany podczas
[J tatwe usuwanie mikrofibra rozpylaczem
[J Ograniczona iloi¢ pozostatosci

LEKKIE SREDNIE SILNE NIE ZALECANE
ZABRUDZENIA ZABRUDZENIA ZABRUDZENIA BEZ TESTU

STRUKTURA RECEPTURY

Grupa surowca Funkcja Udziat { Masa dla
procentowy | parti prébnej
Faza A Woda demineralizowana Baza produktu. - - -
. : W ie dzialani
Faza A Substancja kompleksujaca Spemagae r:iria ans - — -
w obecnosci mineratow.
Faza B tagodny surfaktant niejonowy Usuwanie tlustych | mieszanych - o -

zabrudzen.

Surfaktant amfoteryczny

: P ilzania i i piany. - - -
Faza B lub wsporagajacy oprawa zwilzania | kontroli piany,
Faza B Skladnik wspierajacy Zwigkszenie skutecznosci - - -
odtluszczanie na zabrudzeniach uiytkowych.
Faza C Hydrotrop lub solubilizator Utrzymanie jednarodnotci - - -
receptury.
Konserwant odpowiedni Ochrona mikrobiologiczna
Faza C = = =
do systemu produktu,
Faza C Kompozycja zapachowa ieharies s oo, 11 S oMM GRS — - -
zapachu.
Faza D Regulator pH Ustawienie zatwierdzonego = = =

zakresu dzialania.

A formulacao devera possuir faixa de diluigao validada por teste.
Nie utilizar uma unica recomendacéo para todos os materiais e niveis de sujeira.

P \ -

@ PRZYKLADOWE POZIOMY ZASTOSOWANIA A NIE STOSOWAC BEZ TESTU NA:
.»; LEKKIE ZABRUDZENIA O Ekranach
L= Kurz, flady palcéw i delikatny film uzytkowy. [0 Delikatnych lakierowanych panelach Nie mzpylaj pr{]duktu
o> SREDNIE ZABRUDZENIA 0 Elementach typu piano black bezposrednio na przyciski,
.e.e, Pozostaloici kosmetykow, zabrudzenia na progach [0 Naturalnej skérze SZCZCHI‘I}', wyéwiet]acze ani
: regulj':r'me "3":”3'""":’:' elementach. [0 Alcantarze i podobnych materiatach elementy elektroniczne.
SILNE ZABRUDZENIA O Pedsufitce
Tiuste osady na materialach, dla ktorych . *
potwierdzono odpornosc na produkt. [0 Elementach z nadrukiem Naipie e 73 hioen.
Kol 5 AT ] | [0 Powierzchniach o nieznanej aj]:-ut.rw- MAcs prapassl
® Dokladne rof:f:lenczenla |.1a1e.zylwp|s:|c dopiero po testach odpornosci na HII](I‘D](IIIII"Q lub pgdzelek.
skutecznosci | kompatybilnosci. |
b .
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@

APC do wnetrza —

produkcja i test pozostalosci

( : : 3
PROCEDURA PRODUKCIJI TEST TRZECH ROZCIENCZEN '

Odwazyc¢ wode demineralizowang i rozpoczaé = 3 T - i .

spokojne mieszanie. Ru.»:c.:femzeme Rozcienczenie R(V.LIEI:I{...temt'
delikatne podstawowe mocniejsze

- 5 s

RROK 02 » I)Oda-l .Sk{adnikl flrazy A Do lekkiego kurzu Do typowych zabrudzen | Wylgcznie do odpornych

Wprowadzli st;b'_sifinqe kompleksujaca pras i regularnej pielegnacji. uzytkowych. materiatow i po

pozostate sktadniki rozpuszczalne w wodzie. potwierdzeniu

KROK 03 — Dodaj surfaktanty kompatybilnosei,

Wprowadzac kazdy sktadnik myjgcy powoli,
ograniczajgc napowietrzanie i tworzenie piany.

KROK 04 — Dodaj sktadnik : !
wspierajacy odtluszczanie = —m =

Dodac zgodnie z zatwierdzong kolejnoscia,

kontrolujac jednorodnosé mieszaniny. £ A £ =
———— -
KROK 05 — Dodaj solubilizator i zapach
MNajpierw przygotowad mala prébke kompatybilnosei. A B
Jezeli produkt metnieje, nie zwigckszac mieszania
jako sposobu rozwigzania problemu. DELIKATNE PODSTAWOWE MOCHIEJSZE |
ROZCIENCZENIE ROZCIENCZENIE ROZCIENCZEMNIE |
KROK 06 — Dodaj konserwant 1 -
Sprawdzi¢ wymagany zakres pH i temperatury. K
|
-

RROK 07 — Wykonaj pomiar pH
Zmierz pH po pelnym wymieszaniu i ustabilizowaniu
temperatury.

KROK 08 — Odpowietrz produkt
Pozostawic mieszaning do zmniejszenia ilosci piany,
a nastepnie oceni¢ wyglad.

RROK 09 — Przygotuj koncentrat

i rozcienczenia testowe

Kazde rozcieficzenie oznaczyé osobnym kodem
i zapisac proporcje.

©©000 0000

e — oy
r )
PROCEDURA TESTU LISTA OCENY — CHECKLISTA
+ Malaz taka samg ilosc zabrudzenia testowego o . 2 " .
@ na trzy prébki materialu. [[] Skutecznosé czyszezenia [J Lepkoéé powierzehni
« Zastosuj taka sama ilos¢ kazdego rozcienczenia. [ llo$é potrzebnego produktu [J Zmiana koloru
+ Uzyj identycznego czasu dziatania. % : :
® » Przetrzyj taka samq liczba ruchéw. O Poziom piany O Zmiana polysku
» Usun pozostatosci wilgotng mikrofibra. [J tatwoié¢ usuniecia [0 Zapach po wyschnigciu
» Pozostaw probki do catkowitego wyschniecia. T E :
P tosc h P 5
+ Ocer powierzchnig pod $wiattem bocznym. D) Pozostatosé po wyschnigciu D) Powstawanie zaciekéw

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA PIERWSZY KROK
" i Zbyt wysokie stezenie uzytkowe lub nadmiar Powtérzyc¢ test przy wigkszym rozcienczeniu
@ Powierzchnia jest lepka skladnikéw pozostajacych na materiale. i dokladnym przetarciu wilgotng mikrofibra.
Mi i i i j fak ¢ ielic | keyj b i
Oq Produkt tworzy Zbyt duzo piany TEOdeU:-'IEdma !(OH'IbIPaCJa surfaktantow Oddzieli¢ ;?rQF) em produkcyjny od zachowania
0 lub nadmierne mieszanie. podczas uycia.
+ MNa plastiku pojawiaja sie Zbyt silne dziatanie, wyschniecie produktu Przerwad stosowanie i wykonac test
* jasne stady lub wezeséniejsze uszkodzenie powierzchni. na nowej probce materiatu.
JB 7 h ; ¢ di Zbyt duia ilosé kompozycji zapachowe] Poréwnaé prébke bez zapachu
(% apach pozostaje zbyt dtugo lub staba wentylacja wnetrza. i nizszy poziom dodatku.
b S

Najlepsze rozcienczenie to najltagodniejsze stezenie, ktore skutecznie usuwa
okreslony rodzaj zabrudzenia.
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Preparat do tapicerki g _ .
materialowej j = €3

Skuteczne czyszczenie widkien
z kontrolg wilgoci i pozostalosci

*

@ CEL PRODUKTU

Preparat przeznaczony do czyszczenia
kompatybilnych tkanin samochodowych.
Powinien zwilza¢ zabrudzenie, wspomagad
jego oddzielenie od widkien | umozliwiac
usuniecie pozostatosci przez mikrofibre,
odsysanie lub ekstrakcje.

ZABRUDZONA | || w TRAKCIE | SUCHA

@ OCZEKIWANE CECHY

[ Dobre zwilzanie widkien

[0 Skuteczno$c na typowych zabrudzeniach uzytkowych
O Kontrolowana ilosé piany

O tatwe wyplukiwanie lub odsysanie

O Niska pozostaloic po wyschnigciu

O Brak sztywnosci tkaniny

[0 Brak widocznych obwédek

O Akceptowalny czas schnigcia

O Delikatny zapach po pelnym wysuszeniu

ODKURZANIE SZCZOTKOWANIE EKSTRAKCJA
STRUKTURA RECEPTURY

Udzial Masa dla

sipaisirgyea procentowy partii prébnej Hwagh
Faza A Weoda demineralizowana Baza preparatu. - = -
5 ; Wspomaganie dzialania w réznych
lek - = -
Faza A Substancja kempleksujaca e Sl
: Fullar i Oddzielanie tlustych i mieszanych
Faza B Niskopienigcy surfaktant niejonowy e
i Poprawa zwilzania i rdwnomiernosci
Faza B tagodny surfaktant wspomagajacy caysaczenia,
Eara Skladnik wspierajacy usuwanie Pomoc w czyszczeniu typowych plam "
3 zabrudzen organicznych uzytkowych, jeteli zostat zatwierdzony.
Faza C Hydrotrop lub solubilizator Zachowanie jednorodnodei produktu. - - -
Faza C Skiadnik ograniczajgcy ponowne Wspomaganie usuniecia brudu = - -
2 osadzanie zabrudzen Z FOZEWOTeM CZYSICZCY M.
Faza C Konserwant Ochrona produktu zawierajacego wode. - - -
Faza C Delikatna kompozycja zapachowa Poprawa ?dl?'m." P".nduuu ez - - -
pozestawiania cigzkiego zapachu,
Faza D Regulator pH g e A - - -

zatwierdzonego zastosowania,

r £ ™

PARAMETRY KONTROLNE WA FROCED A Nie przemoczy¢ gabki
CZYSZCZENIA siedziska, podsufitki
* Wyglad + llogé pozostalosei 1. Dokladnie odkurz materiat, ani .(.‘Ielhrtentgwl ’ -
. 5 i e imd zawierajgcych elektronike.
|+ pH « Czas schniecia 2. S;?.:ra.wdz trwalcfsc ko_loru w _memdocznym miejscu. | . d YL Ee “c
z h " s 3. Nie przemaczaj powierzchni. Nadmierna ilos¢ wilgoci
apac + Zmiana koloru tkaniny 4. Pracuj malymi sekcjami, moie powodowad¢ plamy,
* Poziom piany + Sztywnosé po wyschnieciu 5. Rozprowadzaj produkt réwnomiernie. zapach, korozje lub
+ Zdolnosé zwiltania « Powstawanie abwddak 6. Usun zabrudzenie i pozostalosci czysty mikrofibra dlugutrwale pmblemy
+ batwos¢ odsysania lub urzadzeniem ekstrakcyjnym. z wysychaniem.
| 7. Zapewnij pelne wyschnigcie i wentylacje.
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Preparat do tapicerki —

produkcja i test wysychania

PROCEDURA PRODUKCII

TEST NA PROBKACH TKANIN

Ocen pienienie

Wstrzasnac okreslong ilosé produktu w zamknietym ﬂ ¥
cylindrze lub butelce testowej i zapisad wysokos¢
oraz czas opadania piany.

KROK 09

Rozlej probki

Przygotowac koncentrat oraz zatwierdzone
rozcienczenia uzytkowe.

KROK 01 A PROBKA A PROBKA B PROBKA C
Przygotuj faz¢ wodna Tkanina jasna Tkanina ciemna Tkanina o grubym splocie
Odwaiy¢ wode demineralizowang - - -
1 i rozpoczaé tagodne mieszanie. | i
[} KROK 02 :E
%O Dodaj substancje kompleksujgca C
Mieszac do catkowitego rozpuszczenia. i
H
' ) :'i
3 KROK 03 5 A
0 00’ Wprowadz surfaktanty B RIRET:
Dodawac sktadniki myjace powali, : ! %:% FartE .
! kontrolujgc ilos¢ powstajgcej piany. b - 4
Ulatwia ocene obwodek, Utatwia ocene jasnych Umoiliwia ocene
KROK 04 zmiany keloru osadéw i nieréwnego wyplukiwania produktu
Dudaj sktadniki funkci(}nalne i pozostalosei. wysychania. z glebszych witkien.
Wprowadzic skladniki wspomagajgce czyszczenie
* i ograniczajace ponowne osadzanie zabrudzen. Aplicar um sam typ zabrudzenia testowego i powtérzy¢ procedurg
) z kontrolowanymi ilogciami.
. KROK 05
é Dodaj solubilizator i zapach =
Majpierw potwierdzic kempatybilnosc P '
T = ikt melti peths. LISTA KONTROLNA OCENY
KROK 06 D O Réwnomiernosé zwilzenia ® Czas wysychania
Dodaj konserwant O *]’ Skutecznosé czyszczenia { f,") Zapach podczas schniecia
Zastosowac w zakresie temperatury ‘;
: i pH zgodnym z dokumentacja. O oF llos piany (O Obwédki po wyschnieciu
KROK 07 O Latwos¢ ekstrakgji Sztywnos¢ materiatu
Zmierz pH %‘ ﬁ ¢ :
kacnad pomiaf po pefnym D H llosé brudu w stysan}’m POWI:Ot Zabrudzﬁnla
1 wymieszaniu produktu. roztworze po kilku dniach
J
@ KROK 08 s
[ ]

Frreea——

\
PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA PIERWSZY KROK
il & 5 Mieréwnomierne zwilzenie, pozostatosé produktu Cazyici¢ caly wyznaczony element i zwiekszyd
O Po wyschnigciu powstaje obwidka lub przesuwanie zabrudzenia ku krawedzi. dokladnoéé odsysania.
e ) Zbyt duza ilo$é produktu Powtdrzyé test z mniejsza dawka
ﬁ Tkanina jest sztywna lub niedcktadne wyptukanie. i dodatkowym plukaniem.
(SS Zapach staje sig¢ nieprzyjemny Zbyt duza iloéé¢ wilgoci, brud pozostawiony Poprawi¢ odsysanie, wentylacje
podczas schniecia w gabce lub wolne wysychanie. i czas pelnego suszenia.
06’ Produkt nadmiernie si¢ pieni Zbyt pienigcy system surfaktantdow Sprawdzic nizsze steienie
OQ w ekstraktorze lub zbyt wysokie steienie. i zgodnosc z urzadzeniem.
. Pl ! eehiel Zabrudzenie pozostato glgbiej Wykona¢ kontrolowane czyszczenie
c.. MM ETWIACH poriyssliiceld w materiale lub gabce. glebsze bez przemaczania.

Tapicerka jest zatwierdzona dopiero po catkowitym wyschnieciu.
Ocena mokrego materialu nie jest ocena koncowa.
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Delikatny srodek do czyszczenia skory

*
Kontrolowane usuwanie zabrudzen bez sztucznego potysku

@_ CEL PRODUKTU [ :
ZABRUDZONA | i CZYSZCZONA

Preparat przeznaczony do delikatnego czyszczenia POWIERZCHNIA { SZCZOTKA
kompatybilnej skéry samochodowej z warstwa )

wykonczeniowa. Powinien usuwac zabrudzenia
uzytkowe bez pozostawiania tlustego filmu,
nadmiernego polysku ani sztywnej powierzchni.

@ OCZEKIWANY EFEKT

[0 Réwnomierne zwilzanie [0 Brak lepkiej warstwy
[0 Delikatna i kontrolowana piana [0 Brak przebarwiery
[0 Skuteczne usuwanie zabrudzen [0 Brak nadmiemego przesuszenia

i i h
prritaeehemyas [ MNeutralny zapach

[ tatwe usuwanie mikrofibra po wyschnigciu

[ Naturalne, matowe wykoficzenie

STRUKTURA RECEPTURY

dla
Grupa surowca S
prébnej
Faza A Woda demineralizowana Baza produktu. - - -
Faza A Substancja kompleksujaca Poprawa powtarzalnosci produktu. - - -
Faza B Bardzo lagodny surfaktant niejonowy Usuwanie zabrudzer 2 powierzehni skéry. - - -
Faza B Surfaktant amfoteryczny Wspomaganie lagodnosci i kontroli piany. o = =
Faza B Skladnik poprawiajacy zwilzanie Réwnomiemne rozprowadzanie preparatu, - - -
Faza C Humektant w kontrolowanej ilosci Ogmrf" e HERIEY IR0 L e - - -
nadmiernego wysuszenia.
Faza C [N Ochrona mikrobiclogiczna _ _ -
produktu wodnego.
Faza C Delikatna kempozycja zapachowa Lekki zapach bez dominowania = e =

we wnetrzu.

Faza D Regulator pH Ustawienie zakresu potwierdzonego . - =,

dla receptury i materialu.

A formulaciao devera by¢ testowana specyficznie w couro automotivo pigmentado e acabado.
Nie komunikowa¢ adekwatnoéci do camurca, nubuck, anilina ou couro sem acabamento sem testes préprios.

'8 A A ™\
PARAMETRY KONTROLNE SPOSOB UZYCIA A UWAGA
2 1. Dokladnie odkurz powierzchnig i szczeliny. o z .
* pH + Zmiana kolo
P :a bl 2. Wykonaj probe w niewidoczrym miejscu. Jezeli kolor Skory PrZencsi
© Wyglad * Zmiana polysku 3. Manie$ produkt na szczotke lub mikrofibre, sie na mikrofibre, powierzchnia
« Zapach + Odczucie powierzchni nie bezpodrednio na siedzenie. staje sie Iepka albo
s e 4. Pracuj matymi sekcjami. . . ik d o
* Pienienie po wyschnigciu : : ) ey o sl i wykornczenie zmienia sie
N ] Pozostalosé 5. Nie dopuszczaj do gromadzenia cieczy w perforacii. b L .
*  tatwold rozprowadzania ; 6. Usun zabrudzenie czysta, lekko wilgotng mikrofibra. nierownomiernie,
o Skutecznoét czyszczenia  * Z80dnosc z szwami 7. Wytrzyj powierzchnie do sucha. natychmiast przerwij prace.
i perforacja 8. Ocen efekt po pelnym wyschnigciu.
Al £ S SN Sk - S iR _J
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P

Srodek d0 skory —

produkcja i test delikatnosci

PROCEDURA PRODUKCIJI

KROK 01

Przygotuj faze wodna
Odwazyé wode demineralizowang
i dodac sktadniki fazy A.

KROK 02

Dodaj surfaktanty

Wprowadzac fagodne skladniki myjace
powaoli, przy niskiej predkosci mieszania.

KROK 03

Dodaj sktadnik zwilzajacy
Sprawdzié, czy nie powoduje nadmiernego
pienienia ani zmetnienia produktu,

KROK 04

Dodaj humektant

Stosowaé wylgcznie w zatwierdzonej ilosci,
aby nie pozostawiac lephie] warstwy.

KROK 05

Przygotuj zapach

Jezeli wymaga solubilizacji, sprawdzic
wezedniej zgodnosc z bazg.

KROK 06

Dodaj konserwant
Potwierdzi¢ zgodnodé z koricowym
zakresem pH.

KROK 07

Zmierz pH

Wykeonac pomiar po pelnym wymieszaniu
i ustabilizowaniu temperatury.

KROK 08

Odpowietrz i rozlej probki
Przygotowac prébki w opakowaniu
pianotwarczym i klasycznym, jezeli
oba sposoby aplikacji s3 rozwazane.

©e000006ne

TEST NA PROBKACH SKO

PROBKA A PROBKA B PROBKA C
Jasna skdra Ciemna skdra Skdra
pigmenmwana perf{)mwana

pigmentowana

Umozliwia ocene
gromadzenia produktu

Ulatwia ocene zmiany
koloru i ciemnych

Utatwia ocene jasnego
osadu i nierownego

w otworach.

wykoriczenia.
. /

pozostatosci.

-~ =

PROCEDURA TESTU

@ Odkurz kaida probke.

e Zmierz lub sfotografuj poczatkowy poziom polysku.

o Manies kontrolowana ilosc¢ produktu na szczotke.

o Wykonaj taka sama liczbe ruchéw.

o Usun produkt czysta mikrofibra.

@ Pozostaw do catkowitego wyschnigcia.

a Ocen ponownie po 1 godzinie | 24 godzinach.

LISTA KONTROLNA OCENY

0 Lepkosé

[ Skutecznos¢ usuwania zabrudzen
[ Sztywnoséé
[ Zapach

[ Transfer koloru na mikrofibre

[0 Zmiana polysku

[J Réwnomiernosé wykerczenia [0 Powstawanie jasnych sladéw

[ Pozostatosé w perforacji [0 Odczucie powierzchni

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA

DZIALANIE

¢,f : i Pozostatos¢ produktu, zbyt duza ilosc

+¢' Skoéra staje sig blyszczaca humektantu lub niedokladne wytarcie.
Nietrwale wykonczenie, uszkodzona

Kolor przechodzi na mikrofibre warstwa ochronna lub zbyt silne dziatanie.

Nadmiar dodatkéw pozostajacych

Powierzchnia jest lepka
J P na skorze.

Nadmierne pienienie lub zbyt

W perforacji pozostaje biaty osad duza ilogé produktu.

Zbyt wysokie stezenie uzytkowe lub
wielokrotne czyszczenie bez potrzeby.

2 Skora wydaje sig sucha

Powtdrzye test z mniejszg dawka
i dokladniejszym usunieciem pozostatosci.

Natychmiast przerwac test
na tym materiale.

Poréwnac prébke bez humektantu
lub z nizsza iloscig.

Zmieni¢ sposdb aplikacji
i ograniczy¢ dawke.

Ocenic tagodniejsze rozcienczenie
i skroci€ czas pracy.

Matowe wykonczenie nie oznacza niedoczyszczonej skory.
W wielu wnetrzach naturalny wyglad prawidlowo oczyszczonej powierzchni

jest wlasnie matowy.
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Odzywka do skory
z matowym wykonczeniem

Delikatna pielegnacja bez ttustej i $liskiej warstwy

- -

@ CEL PRODUKTU f k2L : | e
) ) APLIKACJA & MATOWE WYKONCZENIE
Preparat przeznaczony do pielegnacji kompatybilnej / £

skéry samochodowej po jej prawidtowym oczyszczeniu.
Powinien utatwiac réwnomierne wykorniczenie powierzchni,
ograniczac uczucie suchosci | pozostawiad naturalny,
matowy wyglad bez sliskosci.

-

@ OCZEKIWANE CECHY

O tatwe rozprowadzanie cienkiej warstwy [ Brak jasnych dladéw w perforaci

[0 Maturalne, matowe wykonczenie O Krotkii przewidywalny czas schniecia
[ Brak thustego filmu [0 Réwnomierny wyglad na calym panelu
[ Brak nadmiernej $liskoéci O Stabilnosé emulsii podczas
przechowywania
[ Miska transferowalnoéé na odziez
TEST TRANSFERU NA JASNEJ TKANINIE
STRUKTURA RECEPTURY Brak widocznego sladu po prawidiowe] aplikacji.
G : Udziat Masa dla
rupa surowca Funkcja i -
procentowy partii prébnej
Faza A Woda demineralizowana Baza produktu. — — —
Faza A Substancja wspierajjca stabilnosé Poprawa jednorodnosci systemu, = = =
Faza B Lekka emulsja pielegnacyjna Poprawa odczucia powierzchni - = .
kompatybilna ze skorg wykonczong i ograniczenie przesuszonego wygladu.
Utatwieni kladania bard
Faza B Sktadnik poprawiajacy rozprowadzanie sl RS - - -

cienkiej warstwy.

Kontrola polysku i ograniczenie

Faza B Modyfikator matowego wykonczenia tustego efeku. - - -
Faza C Humektant w niskiej, Poprawa kemfortu powierzchni
L kontrolowanej ilosci bez pozostawiania lepkiege filmu. ¥ - =
- r 3 Uzyskanie konsystenci odpowiednie) - b .
Faza C Zagestnik kompatybilny z emulsja daapllitors.
Faza C Konserwant Ochrona produkiu zawierajacegoe wode. = - -
Faza C Delikatna kompozycja zapachowa Lekki zapach po aplikacji. - - -
Faza D Regulator pH Ustawienie zatwierdzonego e = =

zakresu produktu.

A formulacio devera by¢ walidowana em couro automotivo pigmentado. Nie uzywaé éleo puro,
silicone nio testado ou misturas domésticas como equivalentes a uma emulsio desenvolvida para esse uso.

e T 2
PRAWIDLOWY EFEKT
PARAMETRY KONTROLNE SPOSOB APLI KAC]I Skéra powinna wygladaé naturalnie,
by¢ sucha w dotyku | nie pozostawiad
« Wyglad « Czas schnigcia 1. Majpierw dokladnie oczyéé skére. | Wwyratnego Sladu na jasnej taninie.
¢ Jednorodnodé +  Lepkoé¢ powierzchni 2. Pozostaw powierzchnie do pelnego wyschnigeia,
+ pH . Eliskoté 3. Wykonaj prébe w niewidocznym miejscu. A L I\'h"\( 1A o] 141N
Lepkass Transf kani 4. Nanies niewielka ilosé odiywki na aplikator. Nie stosowad na kierownicy, diwigni
* Lg * Transfer na tkanin . . o
d 3 . 5. Rozprowadi bardzo cienka warstwe. i b|eg<§:w. pledaiach nm -_nnych
*  Latwosé aplikacji +  Zachowanie w perforacji & Dl rafh i elementach, jezeli produkt zwigksza
" hesk i Isii ; C2En) CIa% ORrEON. Winstn e sliskosc. Kaikde takie zastosowanie
* Poziom polysku *  Stabilnosd emulsji 7. Usufi nadmiar czysta mikrofibrg. wymaga oddzielnego testu
8. Nie siadaj na powierzchni przed pelnym wyschnigciem. bezpieczefstwa.
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produkcja i kontrola wykonczenia

TEST MATOWEGO WYKONCZENIA

PROCEDURA PRODUKC]I

Przygotuj faze wodng
Odwaiyé wode demineralizowang do
czystego pojemnika. Dodac sktadniki
rozpuszczalne w wodzie i mieszad do
uzyskania jednorodnosci.

Przygotuj skladniki pielegnacyjne
Jezeli emulsja pielegnacyjna wymaga
oddzielnego przygotowania lub okreslonej
temperatury, postgpowac zgodnie

z dokumentacja techniczng dostawcy.

Polacz fazy

Wprowadzaé faze pielegnacyjng powoli
do fazy wodnej, przy kontrolowanej
predkosci mieszania.

Dodaj modyfikator wykonczenia
Woprowadzi¢ zatwierdzony sktadnik
kontrolujacy polysk i odezucie powierzchni.

Ustaw lepkos¢

Zagestnik dodawaé stopniowo. Po kazdej
porcji odczekaé, az konsystencija sie
ustabilizuje.

Dodaj sktadniki koncowe

Dodaé humektant, konserwant i zapach
zgodnie z wymaganiami temperatury
oraz pH.

Wykonaj kontrole parametrow
Sprawdzi¢ wyglad, jednorodnesé, pH,
lepkosc | obecnosé pecherzykow
powietrza.

Odpowietrz i rozlej prabki
Pozostawic produkt do odpowietrzenia.
Przygotowac kilka oznaczonych prébek
w docelowych opakowaniach.

EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM

ywka do skory —

PROBKA A —
Cienka warstwa

Lekko odzywia, pozostawia
naturalny wyglad i subtelne
wykoriczenie matowe, bez
zmiany koloru.

PROBKA B —
Warstwa standardowa

Optymalne wykonczenie
matowe, rownomierne
odzywienie, bez lepkosci
i smug.

kontrolna

Mozliwy efekt potysku,

odniesienie negatywne.

PROBKA C —
Nadmierna warstwa

lepkosé, smugi i diuzszy czas
schnigcia. Uzywana jako

&+
3

e ® Y

PROBLEM

Powierzchnia jest zbyt btyszczaca

Skéra pozostaje Sliska

Produkt zbiera si¢ w perforacji

Produkt rozwarstwia sig

Na ubraniu pojawia si¢ $lad

PROCEDURA TESTU
o Oezysid | wysusz wszystkie prabki.
9 Zastosuj okredlong ilodé produkiu.
o Rozprowadzaj przez taki sam czas.
o Usuri nadmiar po ustalonym czasie.
© Ocen powierzchnie po 30 minutach,
e Powtdrz ocene po 24 godzinach.

e Wykonaj test jasna tkaning.

OCENIA]J

[] Poziom polysku
[ Suchoi¢ w dotyku
[ Sliskosc

[0 Obecnodé smug
[0 Czas wysychania

[[] Zmiana keloru
[J Zapach po wyschnieciu

[ Réwnomiernoié wykenczenia

[[] Transfer na bialg tkanine
[J Gromadzenie produktu w perforacji

Pozadany
obszar
0 1
Mat Bardzo niski

MOZLIWA PRZYCZYNA

Zbyt duza dawka, niewlasciwy skladnik
pielegnacyjny lub niedokladne dotarcie.

Nadmiar sktadnika filmotworczego
niewystarczajgcy czas schniecia.

lub

Zbyt wysoka lepkos¢ lub bezposrednia

aplikacja na siedzenie.

Niezgodnos$¢ emulsji, zagestnika, zapachu

lub pH.

Niepetne wyschniecie lub nadmiar
produktu.

2

Niski

SKALA POLYSKU (ORIENTACY]NIE)

3 4
Sredni Wysoki

5

Bardzo wysoki

PIERWSZY KROK KONTROLNY

Powtdrzyc test z bardzo cienka warstwa.

Sprawdzi¢ efekt po dluzszym czasie
i z mniejsza dawka.

Nakladaé produkt wylgcznie na aplikator
i ograniczy¢ ilosc.

Przygotowaé uproszezong probke bez

skladnikéw opcjonalnych.

Zwigkszy¢ czas schniecia i dokladniej
usungc pozostatosc,
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Najlepszy efekt pielegnacyjny powinien by¢ subtelny.

Produkt nie powinien tworzy¢ widocznej, tlustej warstwy na powierzchni skory.
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Neutralizator zapachow

Redukcja nieprzyjemnych woni bez ci¢zkiego maskowania

&
A ™
@ CEL PRODUKTU [ NEUTRALIZACJA A MASKOWANIE

Preparat przeznaczony do wspomagania redukcji Neutralizacja — Maskowanie —
nieprzyjemnych zapachdw na kompatybilnych Produkt oddzialuje &SS Silna kompozycja zapachowa
tekstyliach i wybranych Pow“?'?ch"'a':h oy na zrédio lub czasteczki jedynie przykrywa
we wnetrzu samochodu. Powinien ograniczac odpowiedzialne za nieprzyjemng wor
odbidr niepozadanej woni bez pozostawiania nieprzyjemay zapach. na okreslony czas.
ciezkiego, duszgcego aromatu.

J _Y. Zapach powracajacy po kilku godzinach zwykle oznacza,

" ie jego zrodlo nie zostalo prawidlowo usuniete.

OCZEKIWANE CECHY

©

Latwe i réwnomierne rozpylanie ZRODLO ZAPACHU USUNIECIE ZRODLA LEKKA APLIKACJA  WENTYLACJA I OCENA EFEKTU

Brak tlustej pozostatosci

Brak widocznych zaciekow

Szybkie wysychanie

Delikatny zapach wiasny

Brak cigikiego aromatu po zamknigciu pojazdu
Zgodnosé z testowanymi tkaninami

Stabilnos¢ podczas przechowywania

ENE ENEL £ DHEE BDRE

Powtarzalny efekt po tej samej dawce

STRUKTURA RECEPTURY

. Udziat Masa dla
Grupa surowca Funkcja pei :
procentowy partii prébnej
Faza A Woda demineralizowana Baza preparatu. - - -
Faza A Substancja kompleksujgca Poprawa powtarzalnosci | stabilnodci systemu. - - -

g - 2 ‘Wispomaganie wigzania lub ograniczania czasteczek a2 = -
Faza B Zatwierdzony skladnik neutralizujgcy zapach o ieclzialiych za niepezyjemng wark.

Faza B Lagodmny skladnik zwilzajacy Réwnomierne rozprowadzenie produktu na materiale, — = —

Skladnik wspierajacy szybkie wysychanie,

Faza B jeteli zostal zatwierdzony Ograniczenie nadmiernej wilgoci na powierzchni. = - =
i Utrzymanie jednorodnosci kempozycji zapachowej
Faza C System solubilizujacy i skladnikéw funkcjonalmych.
Faza C Konserwant odpowiedni do systemu Ochrona mikrobiologiczna produktu wodnego. - - -
: 2 M. ie lekki 2 hi i i
Faza C Delikatna kompozycia zapachowa adanie lekkiego zapachu bez dominowania £ x
nad wngtrzem.
Faza D Regulator pH Ustawienie zatwierdzonego zakresu receptury. - - -

Nalezy jasno informowa¢, czy skladnik aktywny jedynie absorbuje, kapsutkuje, modyfikuje czy maskuje zapach.
Nie obiecuj trwalej eliminacji bez testow.
=X ™\ ——— —

' : KIEDY SAM NEUTRALIZATOR
@ PARAMETRY KONTROLNE @ SPOSOB UZYCIA A UWAGA ®

NIE WYSTARCZY

* Wyglad * Czas schnigcia 1. Majpierw usun Zrédlo zabrudzenia,
2. Odkurz lub wyczyic material,

Nie rozpylaj produktu #  Plesn lub wilgoé w materiale

* Rozlane mleko lub fywnosé

* Zapach koncentratu  * Pozostalost na matenriale w kierunku twarzy, kratek

3. Zapewnij wentylacje wnetrza. % wewnatrz gabki
* Zapach poaplikacji  * Powstawanie zaciekdw e wentylacyjnych podczas pracy i G i

4. Wykonaj pribe na niewidocznym fragmendcie. E ; = Zanieczyszczenie klimatyzacji

i i nawiewu, ekrandw, elektroniki

* pH * Zmiana koloru tkaniny ? : x . .

5. Rozpyl lekka. réwnomierng mgietke. = I ST Dym wehionigty w podsufitke
*  Jednorodnosé * Skutecznodc po 1 godzinie | 6. Mie przemaczaj materiah, .. : e e i tapicerke

| przyczepnosc. T i
* Wielkosé kropli + Skutecznosd 7. Pozostaw powierzchnig do pefnego wyschnigdia, * Pozostalodei biologiczne
po 24 godzinach 8. Oceni efekt dopiero po praewietrzeniu pojazdu, * Mokre wykladziny i izolacja podiogi
iy LS vy
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Neutralizator zapachdow —

produkcja i test skutecznosci
TEST PODWOJNE] PROBY

. - . — e S .
@ Przycotuj faze wodng 0 3 : 4 =2 SKALA ZAPACHU
Odwaiyc wode demineralizowang - o ! w M
T‘?‘- ———, e, F———,

i dodac skladniki fazy A. 5 Brak
nieprzyjemnego

9 Dodaj skladnik neutralizujgcy _ Zpesin
Wprowadzaé powoli, zgodnie z 1 Bardzo staby
wymaganiami temperatury, pH
i kolejnosci podanymi przez dostawce, PROBKA A PROBKA B

KONTROLNA | Staby

(bez zapachu) (z zapachem)

. . s be t
e Dodaj skladnik zwilzajacy : “ Bt !
Lastosowad ilosé umozliwiajgca e ’-’ll'-a o @

réwnomierne rozpylanie bez

WyraZny

nadmiernego pienienia. g
f Silny
Probka A — Poobke'®: =
o Przygotuj kompozycje zapachowy Bez kompozycji zapachowe] %’g Z delikatng kompozycly Bt i
Polaczy¢ zapach z zatwierdzonym zapachowy AFCEDSLITY
systemem solubilizujgcym w Pozwala oceni¢ rzeczywiste Pozwala ocenié koncowy
oddzielnym naczyniu. dzialanie skladnika odbiér produktu przez

neutralizujgcego. uiytkownika.

o Wprowadz faze zapachows KARTA OCENY ZAPACHU

Dodawaé matymi porcjami. Po kazdej Kod prébki:
porgji ocenic przejrzystosd @ PROCEDURA TESTU
i jednorodnosc. Redzaj materiabu:

Przygotuj trzy jednakowe prébki materiatu. Rodzaj zapachu testowego:

e Dodaj konserwant
Sprawdzi¢ zgodnosé z koricowym
pH produktu.

Matéi na nie taka samg ilod¢ kontrolowanego irddia zapachu.
2 : & P Dawka produktu:

Jedng prébke pozostaw bez preparatu. T
Na drugiej zastosuj Probke A.

e Wykonaj pomiary Ocena intensywnodei 0-5:
Zmierzy¢ pH, ocenic wyglad, zapach

i obecnos¢ osadu lub warstw.

Ma trzeciej zastosuj Probke B.

Po 1 godzinie:
Pozostaw materialy w oddzielnych, oznaczonych pojemnikach. o B s

Po 6 godzinach:

Q00000 0C

Ocen po 1 godzinie, 6 godzinach i 24 godzinach.
e Rozlej probki testowe Po 24 godzinach:

Przygotowaé praobke neutralizujgcy

©00 0 © 0 006

Oceng powinny wykona¢ co najmniej dwie osaby, Uwagi:

bez zapachu oraz prébke z

planowang kompozycja zapachowa. jezeli jest to mozliwe.

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA PIERWSZY KROK

Oezyscié material glebiej przed

Zapach powraca po wyschnieciu Zrédlo zabrudzenia pozostalo w materiale. 2
. kolejnym testem.

Kompozycja zapachowa Zbyt wysoki poziom zapachu lub cigiki

i : : Poréwnac prébki o nizszym stezeniu.
jest zbyt intensywna profil aromatyczny.

Zbyt duza kropla, nadmierna dawka Zmieni¢ rozpylacz lub ograniczyé

Na tkaninie powstajg zacieki
P 2 lub nieréwnomierne rozpylanie. iloéé produktu.

lub skladnika aktywnego.

Po wyschnieciu pozostaje Nadmiar skladnika aktywnego lub dodatkow Zmniejszy¢ dawke uzytkows i ocenié
lepka powierzchnia pozostajacych na materiale. oddzielng probke.

Produkt metnieje Niezgodnosd¢ zapachu, solubilizatora Poréwnad probke bez zapachu.

@ Nie oceniaj skutecznosci bezposrednio po rozpyleniu.

Swiezy zapach produktu moze chwilowo zakléci¢ odbiér nieprzyjemnej woni.
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*

SZYBY, FELGI
[ KOMORA SILNIKA

— .’_ —————

Skuteczne czyszczenie wymagajacych obszarow
bez przypadkowego ryzyka
Kazda z tych stref wymaga innego dziatania, innego sposobu aplikacji
i oddzielnego testu kompatybilnosci.

W tym module poznasz receptury przeznaczone do szyb, felg
oraz komory silnika. Nauczysz sie kontrolowa¢ odparowanie, smugi,
pienienie, site odttuszczania i zgodnos¢ produktu z réznymi materiatami.

© @ @

SZYBY FELGI KOMORA SILNIKA
Najwazniejsze sa brak smug, Najwazniejsze sg skutecznoéc, Najwazniejsze sa kontrola wilgoci,
szybkie odparowanie kontrolowany czas kontaktu ochrona elektroniki i doktadne
i petna przejrzystosc. i zgodnos¢ z wykonczeniem usunigcie pozostatosci.
powierzchni.

@ Nigdy nie zakladaj, ze produkt skuteczny na jednym

materiale bedzie bezpieczny dla wszystkich pozostatych.
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FA
o

Ptyn do szyb bez smug

Szybkie odparowanie i petna przejrzystos¢ powierzchni

— i -

CEL PRODUKTU

i iriibran i d s STRONA _ STRONA

reparat prz I-'IE.C ony do czyszcz.ma ) WEWNETRZNA B -'—L ZEWNETRZNA I
wewnetrznych | zewnetrznych powierzchni L 2
szklanych w samochodzie. Powinien usuwad : e . p s

lady palcow, lekki film thusty, kurz i typowe A

4

zabrudzenia bez pozostawiania smug
ograniczajgcych widocznosé,

" ) OCZEKIWANE CECHY

©

Dobre zwilzanie szkia

tatwe rozprowadzanie cienkiej warstwy
Skuteczne usuwanie tlustego filmu
Kontrolowane i szybkie odparowanie
Brak smug w $wietle punktowym

Brak lepkiej pozostatosci

Neutralny zapach po wyschnigciu
Zgodnodéc z docelowym rozpylaczem

EB'0EE O E A B

Powtarzalne dziatanie na szybie
wewnetrznej i zewnetrznej

e p— p— ™\
STRUKTURA RECEPTURY
: PARAMETRY KONTROLNE
Faza Grupa surowca Funkcja
Faza A Woda demineralizowana Baza produktu i ograniczenie osadéw mineralnych. * Przejrzystosé
; : i * Zapach
Faza A i:::f:::ﬁ?: sl ey Przyspieszenie schnigcia | usuwanie lekkiego filmu thustego. * pH
*  Wielkog¢ kropli
3 i ieni W nie usuwania zabrudzer minimalnej pozostalosci, .
Faza A Lagodny surfaktant niskopienigcy Spomaga przy | o + Czas odparowania
Faza A Substancja kompleksujaca Ograniczenie wphywu mineraléw | osaddw. T MU St B
¢ Smugi w Swietle punktowym
Faza Hydrotrep lub solubilizator Utrzymanie jednorodnosci produktu, * Pozostatosé po wielokrotnym uzyciu
Konserwant odpowiedni do systemu, * Zgodnosc z przyciemnianymi szybami
Faza B e Ochrona produktu wodnego. £ e ;
jezeli jest wymagany * Zgodnosc z plastikiem otaczajgcym szybe
i i * Zgodnosc i lkami
Faza B Barc_lzo de_hkatna Rompo i Sapactiows, Lekki zapach bez pozostawiania filmu. it e o
opcjonalnie -
=
Faza C Regulator pH Ustawienie zatwierdzonego zakresu receptury. (
. @ SPOSOB UZYCIA
Fragrancja, barwnik i surfaktant powinny by¢ uzywane w ilosci minimalne;j. © Pracuj na chiodnej szybie.
Kazdy sktadnik nieodparowujacy zwieksza rvzvko smug i pozostatodci.
azdy sktadnik nieodparowujacy A yZ) IS U RETEttt ] [ @ Uzyj dwoch ezystych mikrofibr
przeznaczonych do szkla.
( Y | € Nanies niewielka ilos¢ produktu
e WSKAZOWKA WIZUALNA na pierwszg ciereczke.
UWAGA
i @ Rozprowad: preparat
; . : . Wnetrze szyby czysc ) i ruchami krzyzowymi.
Nie rozpylaj bezposérednio na ekran, ruchami poziomymi - -
e : : SE— | e Dotrzyj druga, sucha mikrofibrg.
zestaw wskaznikdw, elementy elektroniczne a zewnetrzng strone
ani niepotwierdzone folie ruchami pionowymi. | @ Sprawdz szybe pod roznymi katami.
przyciemniajace. Ulatw_la toiforponame, @ W razie smug uzyj mniejszej
po ktorej stronie pozostata smuga. ilogci produktu
o A A
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Ptyn do szyb —
produkcja i test smug

o Przygotuj wode — Probka A — Probka B — Probka C — Prébka D —
@ Odwaiyé wode Szklo chlodne Szkto lekko cieple Thusty film Kolejna aplikacja
demineralizowang do czystego -
i zamykanego pojemnika.

Dodaj skladnik wspierajacy
e odparowanie —
Wprowadzac powoli, przy
zapewnionej wentylacji i z dala
od zrodel zaptonu, jezeli
wymaga tego dokumentacja

SUrowca.

0 Dodaj substancje
k(?mplf?kSLijaCa - Ocirsitadardoimgn Ocena ryzyka zbyt Ocena skutecznoéci Ocena narastania
Mieszac¢ do pelnego caasls pracy, szybkiego odparowania, | Usuwania $ladéw palcow pozostatosci po
rozpuszczenia. i osadu wewnetrznego. kilkukrotnym uzyciu.

Dodaj surfaktant —

o Stosowa¢ minimalna OCENIA]J SMUGI W SWIETLE BOCZNYM SMUGI POD LATARKA
zatwierdzona ilo§¢. Mieszad

2 S O Réwnomiernosé rozpylania
lagodnie, bez tworzenia piany.
[0 tatwosé rozprowadzania
| o Dodaj sktadniki koricowe — [ Czas odparowania
Wprowadzi¢ solubilizator, [O Liczba ruchdw do pelnego dotarcia
konserwant i opcjonalny zapach
G PRI 5 Y P O Smugi w $wietle bocznym
po wczesniejszym tescie
kompatybilnosci. O Smugi pod latarkg
| 4 [0 Pozostatosd na krawedziach
Zmierz pH — S S
e e : . [0 Zapach po zamknigciu pojazdu
Pobra¢ probke i wykonac 4 i y
pomiar po ustabilizowaniu O Zachowanie na folii testowej
temperatury. [0 Widocznoéé po zmroku
| o Ocen przejrzystosé —
Produkt powinien by¢

| jednorodny, bez osadu, warstw
i zawieszonych czastek.

Rozlej do butelek testowych —
Sprawdzié¢ dzialanie rozpylacza
i szczelno$é opakowania,

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA PIERWSZY KROK

1 3 A Zbyt duza ilos¢ produktu, zabrudzona
Na szybie pozostaja smugi mikrofibra lub nadmiar skladnikéw
nieodparowujacych.

Powtdrzyd test z czystymi Sciereczkami
i mniejsza dawka.
7 g ki w £ j ierzehni
Produlkt dparowle byt szybio Zbyt wysd‘(a temperatura szlicld lub ykor?a(.' test na chiodnej powierzchni
zbyt szybki profil odparowania. przed zmiang receptury.

Produkt pieni si¢ podczas
przecierania

Przygotowad prébke z niZsza,

Zbyt wysoki poziom surfaktantu. o
e P kontrolowang iloscig.

il $is Zbyt cigzka lub nadmierna kompozycja ; i
& Zapach pozostaje w kabinie zapachowa. Poréwnac probke bez zapachu.
i S i ok s Brak kompatybilnosci z materialem Wykluczy¢ stosowanie na tym
Na folii pojawia sie zmetnienie : - : 2 ;
lub klejem folii. typie powierzchni.

0 Ostateczng oceng nalezy wykona¢ po zmroku, poniewaz delikatne smugi moga by¢
niewidoczne w $wietle dziennym, ale wyrazne podczas jazdy nocnej.
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3
Bezkwasowy preparat do felg

Skuteczne usuwanie zabrudzen drogowych z kontrolowanym dziataniem

CEL PRODUKTU ZABRUDZENIA AKTYWNE REZULTAT
DROGOWE DZIALANIE KONCOWY

Preparat przeznaczony do regularnego czyszczenia
kompatybilnych felg lakierowanych. Powinien zwilzac
zabrudzenia, wspomagac usuwanie pylu hamulcowego,
ttustego filmu i osadu drogowego oraz tatwo splukiwaé
sie z powierzchni.

@ OCZEKIWANE CECHY

Dobre zwilzanie pionowej powierzchni

Skutecznodé na typowych zabrudzeniach drogowych
Kontrolowane pienienie

Odpowiedni czas kontaktu

Latwe splukiwanie

Brak trudnego do usuniecia filmu

Stabilnosé podczas przechowywania

Zgodnosc z rozpylaczem

0 A o P e

Powtarzalne dzialanie po rozciericzeniu,
jezeli produkt jest koncentratem.

STRUKTURA RECEPTURY

Grupa surowca Funkcja Udzlat
P = ) procentowy
Faza A Waoda demineralizowana Baza produktu. - -
; ’ ‘Wspomaganie usuwania osaddéw mineralrych
Faza A Substancja kompleksujgca = - 2

i metalicznych w ramach zatwierdzonego zastosowania,

Faza B Surfaktant niejonowy Usuwanie thustego filmu | zabrudzer mieszanych. - - -

Surfaktant amfoteryczny lub

Faza B hidkocatia ey i D pon MRy Poprawa zwilzania i kontroli piany.
Faza B Zatwierdzony skladnik wspierajacy Zwigkszenie skutecznosci na zabrudzeniach 0 i
odtluszczanie drogowych.
Faza C Hydrotrop lub solubilizator Utrzymanie jednorodnosci receptury. o e 5
Faza C Zagestnik kompatybilny z systemem Ograniczenie zbyt szybkiego splywania. - -
Faza C Konserwant Ochrona produktu wodnego. - - -
Faza C Kompozycja zapachowa Poprawa wiasciwoici sensorycznych, - - -
Faza D Regulator pH Ustawienie zatwierdzonego zakresu dzialania. - -
wBezkwasowy” nie oznacza automatycznie bezpieczenstwa dla kazdej felgi.
Komunikacja musi ogranicza¢ uzycie do powierzchni, dla ktérych potwierdzono kompatybilnosc.
b T 3 ™ —
PARAMETRY KONTROLNE @ ZASADY UZYCIA A UWAGA
Wyglad * tatwosc sphukiwania Upswrijsie, 2 folga thst chfodna Nie stosowaé na goracych felgach,
L8 o 2. Splucz luiny piasek i pyt. . '
pH * Pozostaloéé po wyschnigciu x u:: - ?": lpy ” tH uszkodzonym lakierze, nieznanych
N P . . : 2 ykonaj probe w mato widecznym miejscu. 2 F
Zapach Reakcja z lakierem felgi 4. TRseliproailbrsimafinies metalach, powierzchniach
L s 5 b il s itk polerowanych ani anodowanych
s |Pisnisnie + Zgodnosé z opakowaniem 5 ie przekraczaj ustalonego czasu kontaktu. i e ;
. Cratkotitakit 6. W razie potrzeby uzyj delikatnego pedzia. ez potwierdzenia
= 7. Nie dopuszczaj do wyschnigcia. k()mpﬂtyhi]ﬂoéci.
= Skutecznosé na pyle hamulcowym . a4
&. Dokladnie splucz duij iloscig wody.
j— SN — — - A
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&)
Preparat do felg —
produkcja i test kompatybilnosci

Odwaiyé wodg demineralizowang Felga lakierowana Felga lakierowana
i rozpoczac tagodne mieszanie, z putyskiem matowa

Metal polerowany z uszkodzeniem
kontrolnym

: Probka D —
o R e SOR A= RO = Prébka C — Powlerichala

e ?‘R Dodaj substancje kompleksujaca
1 2]

Mieszac do pelnego rozpuszczenia,

o Wprowadz skladniki myjace
i Dodawat surfaktanty powoli,

ograniczajac napowietrzanie.

6 Dodaj sktadnik wspierajgcy
; odtluszczanie

Wprowadzic zgodnie z zatwierdzong Ocenié zmiang polysku, Ceenié nierdwnomierne Testowac wylacznie wtedy,  Pokazuje ryzyko wnikania
kolejnoscia i kontrolowac temperature smuge i latwodé przyciemnienie lub gdy takie zastosowanie produktu pod uszkodzong
produktu. splukiwania. wyblyszczenie. jest planowane i warstwe ochronna.
! zatwierdzone, Mie uzywad do zatwierdzania
o @ Ustaw lepkosé zastosowania,
Jekeli produkt ma pozostawaé diudej :
na pionowe] powierzchni, zageszczanie : a

wykonywac stopniowo,

e Dodaj konserwant i zapach
; Sprawdzi¢ zgodnodé dodatkdw z pH

i pozostalymi skladnikami,

o Wykonaj pomiar pH
i Zmierzyé pH po pelnym wymieszaniu

i ustabilizowaniu temperatury.

e Odpowietrz produkt
2 Pozostawic do opadniecia piany

i ocenié kencowy wyglad.

o B Przygotuj probki '
Rozlaé koncentrat oraz zatwierdzone PRIJSKU

PROCEDURA TESTU OCENIA]

() Maléi takie samo zabrudzenie testowe. Usunigcie tlustego filmu

: s Usunigeie pylu hamuleowege
v Zastosuj taky samg ilodé preparatu.
Zmiana polysku

v) Zachowaj identyczny czas kontaktu, Zmiana koloru

) Utyj jednakowego sposobu Powstawanie bialego osadu

poruszania pedzlem. Smugi pe wyschnigciu

7) Sphucz taka samg ilogcia wody. Korozja elementu testowego

3 Latwosc splukiwania
+) Pozostaw probki do wyschniecia. :
Reakcja z guma

OO0000Oo0oOoooo

~) Oceri natychmiast i po 24 godzinach. Reakcja z rozpylaczem

rozcieficzenia do oznaczonych butelek.

J | PROBKAA  PROBKAB  PROBKAC  PROBKAD

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZ PIERWSZY KROK
g Produkt szybko splywa Zbyt niska lepkosé lub slabe zwilzanie., Najpierw oceni¢ sposéb rozpylania i warunki aplikacji.
atey Zbyt duza ilosc skladnikow nieodparowujacych

. Po wyschnigciu pozostaje bialy osad Powtérzyé test z dokladniejszym plukaniem.

lub niedoktadne splukanie.

Felga matowicje Brak kompétyl‘f}i!nos;ci, zbyt dlugi kontakt Matychmiast \'vyklu_czyc' zastosowanie
lub wyschniecie preduktu. na tym wykericzeniu,
. coiim Zanieczyszczenie jest trwale zwiazane lub Nie wydluzaé przypadkewao czasu kontaktu;
Produkt nie usuwa cigzkiego pylu R i oy u wydluzaé przypa su
wymaga innege typu produktu. ponownie rozpoznaé zabrudzenie.

Miekompatybilnogé materialu, osad lub

= Przetestowaé inne zatwierdzone opakowanie.
zbyt wysoka lepkosé.

Rozpylacz przestaje dzialaé¢

Silniejsze dzialanie nie moze by¢ osiagane przez niekontrolowane zwigkszanie stezenia
lub czasu kontaktu. Kazda zmiana wymaga nowego testu materialowego.

®:
@:
&
J
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Odttuszczacz do komory silnika

Kontrolowane usuwanie tlustych zabrudzen z odpornych elementéw

@ CEL PRODUKTU

Preparat przeznaczony do usuwania tlustego
filmu, osadu drogowego i zabrudzen
eksploatacyjnych z odpornych elementow
komory silnika. Produkt powinien dziatac
skutecznie przy kontrolowanej ilosci wilgoci

i umozliwia¢ doktadne usunigcie pozostatosci.

@ OCZEKIWANE CECHY

[ tatwe sphukiwanie

[C] Dobre zwilzanie tustego zabrudzenia Mol

[[] Skuteczne odttuszczanie [] Brak trudnego do

usuniecia filmu
] Kentrolowane pienienie -

[[] Stabilnosé po

[[] Odpowiedni czas pracy rorciefczeniu

[ tatwe usuwanie pedzlem i mikrofibrg  [[] Zgodneic z docelowym

opakowaniem

STRUKTURA RECEPTURY

Faza |

-

. Powierzchnie bezpieczne do czyszczenia

Elementy wrazliwe - zabezpieczyé
przed wilgocia i srodkiem

. Udziat Masa dla -
Grupa surowca Funkcja e Uwagi
procentowy partii probnr_']
Faza A Woda demineralizowana Baza produktu. = o -
Faza A Substancja kempleksujgca Wspomaganie dzialania w obecnosci mineralow i osaddw. - - -
fak iej h

Faza B > _a_tanF ?le;onowy 2 dok?ryc Usuwanie cleistego filmu i zabrudzen mieszanych. - - -

wlasciwosciach odtluszezajacych
Faza B Surfaktant wspomagajacy zwilzanie Poprawa kontaktu preparatu z powierzehnig. = = =
Faza B Zatwierdzony sktadnik wspierajacy Zwigkszenie skutecznosci na trudniejszych o - -

2 odtluszczanie zabrudzeniach.

Faza C Hydrotrop lub solubilizator Utrzymanie jednorodnosci receptury. - - -
Faza C Regulator lepkosci, jezeli jest wymagany Kontrola splywania z powierzchni pionowych. - - -
Faza C Konserwant Ochrona mikrobiologiczna produktu wodnego, - - -
Faza C Kompozycja zapachowa, opcjonalnie Poprawa odbioru produktu. - - -
Faza D Regulator pH Ustawienie zatwierdzonego zakresu dzialania. - - -

Produkt nalezy testowac na plastikach, gumach, powierzchniach malowanych i metalach.

Nie komunikowa¢ bezpiecznego uzycia na zlaczach, alternatorze, modutach, sensorach ani elemenitach elektronicznych.

A
PARAMETRY KONTROLNE PRZYGOTOWANIE KOMORY SILNIKA A UWAGA
« Wyglad + Latwosé usunigcia Whylacz silnik. Poczekaj, az wszystkie elementy ostygna. Nie stosowa¢ na goracym silniku.
« pH * Pozostalod¢ po wyschnieciu Zap?zna-j sig Z i”'f"f"‘CJa pojazdu. Nie rozpylaj bezposrednio
+ Zapach + Reakcja z plastikiem G ldnydarz | plasels, | . na alternator, bezpieczniki,
R : Zabezpiecz elementy wrazliwe na wilgod. #
+ Pienienie * Reakcja z guma ] ; : e S moduly sterujace, ztgcza,
' 3 Nie stosuj wysokiego ciénienia na elektronike i zlgcza, : :
» Lepkosé * Reakcja z metalem | Pracuj malymi sekcjami. odsfamgte przewod)r ani
* Skutecznos¢ odtfuszczania + Zgodnoic z rozpylaczem Nie uruchamiaj silnika przed zakonczeniem wlot powietrza.
i kontroli | wysuszenia.
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A
(= -]

Odtluszczacz —
produkcja i kontrola bezpieczenstwa

PROCEDURA PRODUKC]JI

4 Dodaj skladnik wspierajacy

TEST TRZECH POZIOMOW CZYSZCZENIA

1 Przygotuj fazg wodng Ptk A — Probka B —

Odwaiy< wode demineralizowany ——o  Rozcieficzenie ~— Rozcieficzenie = 2

i rozpoczac spokojne mieszanie. o i diliiatig - % podstawawe e <
2 Dodaj substancje kompleksujaca Do lekkiego filu Bostupewie

Mieszac do pelnego rozpuszczenia. T  ; regularnego 3 b b = =

u
: A czyszczenia B eksploatacyjnych. C

3 Wprowadz surfaktanty T

Dodawac sktadniki myjace powaoli, alememntduw.

ograniczajgc tworzenie piany.

—— ——

Probka C —
Rozcienczenie
mocniejsze
Wylacznie do
odpornych
materialow po
potwierdzeniu
kompatybilnosci.

odtluszczanie

Plastik techniczm Guma

Wprowadzad stopniowo, kontrolujae
jednorodnosé i temperature.

Dodaj hydrotrop

Zastosowac w ilosci potrzebnej do
utrzymania przejrzystosci i stabilnosci
systemu.

6 Ustaw konsystencje
Jezeli produkt ma byc lekko
zageszczony, wykonac regulacje etapami.

00000000

7 Dodaj konserwanti opcjonalny zapach|  PROCEDURA TESTU OCENIAJ
ISprawdzit': zglodnos't':l . kc:r'lcowym PH o Nalokyé taky samg ilodéc kontrolowanego
i pozostalymi skladnikami, e [ llesé piany

5 o Zastosowad identyczng dawke preparatu. u

8 Zmierz pH O
Wykonaé pomiar po pelnym wymieszaniu o Zachowad taki sam czas kontaktu, 0
i ustabilizowaniu temperatury. o Pracowaé takim samym pedzlem. a

9 Odpowietrz i przygotuj rozciericzenia © Usunaé produkt identycznym sposobem. O Koeocls e
Rozl_ac_ knnc.entrat oraz minimum trzy e P il callowiegowyschiesia. | |
rozcienczenia testowe do oznaczonych
butelek. e Oceni¢ natychmiast i po 24 godzinach. o

. "y
PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA - PIERWSZY KROK

Element lakierowany

O Skutecznodé usuwania thuszcau

Latwosé wycierania
Pozostalost po wyschnigciu
Zmiana koloru plastiku

Zmiana elastycznoéci gumy

Matowienie lakieru

talu

Zapach po wyschnigciu

Zbyt silne sterenie, dhugi kontakt lub PowtdroyC test prry lagodnicjsoym noacificaeniu
usunigcie wezedniejsze] warstwy pielegnacyjnej.  na nowej prébee.

Plastik jasnieje

), @ %

Guma staje sig sucha Brak koempatybilnodci albo zbyt agresywne 5 i o
lub Q?l}'wjna odthsszczanie. g WyiCuicare ZEptcachme nadym materale
Z2: Po wyschnigeiu Zhbyt wysoka ilode surfaktantéw lub Powtdreye test z dokladniejszym phukaniem
pozostaje film niedokladne usunigeie produkiu. lub przecieraniem
O.Q Ak Boios Mieed, iedni system surfaktantdw lub Oxldzielic ooceng p produkcyjnej od pi
O°0  Produkt silnie si¢ pieni e i e e ool
C‘. nadmierne mieszanie. podczas ubycia.

Niedokladne usunigcie produkiu, jakeds wody  Przerwac test i sprawdzic powierzchnig
lub brak kompatybilneder. po dokladnym plukaniu.

o
o

%

Na metalu pojawia si¢ osad

W komorze silnika bezpieczenstwo i kontrola wilgoci
sg wazniejsze niz maksymalna sila czyszczenia.
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Metal zabezpieczony

TEST BIALE] MIKROFIBRY

Po wyschnieciu przetrzeé kaidg

prébke czysta biala mikrofibra.

[0 Cazy na tkaninie pozostal thusty slad

Czy material oddaje barwnik

Czy powierzchnia jest lepka

a
O Cay wystepuje bialy osad
O
a

Czy pojawia sie nietypowy zapach

Powstawanie bialego osadu

~7

KRYTERIUM ZATWIERDZENIA

Skutecznie usuwa zabrudzenie
przy ckreslonym rozcienczeniu

Nie powoduje widocznego uszkedzenia

materialu

Nie pozostawia thustej lub lepkiej warstwy

Daje sie catkowicie usunaé

Zachowuije stabilne pH i wyglad

Jest zgodny z opakowaniem

Instrukcja jasno okresla powierzchnie

wykluczone




MODUL 06

’ -

STANDARYZAC]A,
TESTOWANIE
I RENTOWNOSC

Od udanej probk1 do powtarzalnego
i Swiadomie wycemonego produktu

— —

Profesjonalny produkt to nie tylko receptura. To réwniez dokumentacja,
kontrola jakosci, stabilnosé, bezpieczenstwo i znajomo$é rzeczywistego kosztu.

W tym module nauczysz sie przeliczaé receptury, kontrolowaé kazda partie,
obserwowac stabilnosé, oceniad zgodnosé z powierzchnia, obliczac koszt
produktu oraz przygotowac podstawowg dokumentacje przed rozpoczeciem sprzedazy

DT — e KA
KARTA RECEPT URY > e RTA x“NTROUVlKOSCj
= ‘ Pama 240
Hr 06-24 ~J 506
Receplurd %) - a Daga: 0506.2024
sKladrik - ff ' I Wyglpd
5 3.00
1. POWTARZALNOSC | suiadois A 250 ' ' Zapach 4
Sidadnik B 1,20 pH = 2. KONTROLA
Kazda partia powinna Skladnik C 080 S Lepkog
i Suladnik D 2.50 S g Wyglad, pH, zapach,
by¢ przygotowana cxiadnik E M Diialanie & e
i idin , Zg00nodc 3 poi = lepkoéé i dziatanie
wediug te] same - erzehn;, # =
: B‘ J ) Prootl | o on it Stabilnote wssepns L muszg by¢ oceniane
kolejnosci, czasu 1. Rozpu aadriki sktywne = ) | N
g 3 3 Dodat == Wi, wedtug ustalonyc
amet z 5 min ynik:
i parametrow. 3. Emigowaé p2ei 5 71 £ R
cawdeid pH ilepk Awierdg. ryteriow.
§ oot docpt PARTIA 2 Aot
240506 -
| r = |
|II I|I
DZIENNIK PRODUKCI KALKULACIA koszT6y —
| Su
ia: 240506 | rowge
B g - =N oo
! — : 10zt
Receptura: 06-24 e, Produkcia (praca) 350 zr
Producent: Energia e
3.DOKUMENTACJA | Straty etk 4. RENTOWNOSC
; ; e Koszty stal g ;
Kazda zmiana surowca, | W rm_ru:,e 120 2t Cena produktu musi
2 ~ ing i sprzeda; B e
proporcji lub procesu S i 2002t uwzgledniaé nie tylko
powinna zostac Uwag *- e =t catkowity 24,50 31 skladniki, lecz takie
. rEa (50%) .
zapisana, 12.25 21 opakowanie, straty,
Cena sprzedaiy 36,75 1 prace i koszty

T i ﬂLM ‘
sprzedazy.

Jezeli procesu nie mozna zapisac,
powtorzy¢ i sprawdzié, nie jest
jeszcze gotowy do skalowania.
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Przelicza

MODUL 05

SN

nie receptur

na partie probne i produkcyjne

PRZYKEADOWA RECEPTURA — PARTIA 1000 g

PODSTAWOWA ZASADA

Kazdy skiadnik musi zachowa¢ ten sam udziat

procentowy niezalezn

ie od wielkosci partii.

Masa skiladnika =

masa calej partii x udziat sktadnika + 100

ol

|
Przeliczenie
Rtk na parti¢ 250 g

Planowana partia: 1000 g Udziat sktadnika pozostaje: 7,5%

Udziat skfadnika: 7,5%
Obliczenie: 1000 x7,5+100=75¢g

250 x 75+ 100 = 18,75 g

Wynik: Do partii nalezy W
odwazyc 75 g skladnika.
P

ynik: Do malej partii probnej

nalezy odwazy¢ 18,75 g sktadnika.

9

PRZELICZANIE WODY DO 100%
W wielu recepturach ilo$¢ wody okresla sig jako .do 100%".

Oznacza to, ze wode oblicza sie po zsumowaniu

wszystkich pozostalych skladnikow.

*

Suma pozostalych sktadnikow: 18,6%
Obliczenie: 100% - 18,6% = 81,4% wody

PARTIA PROBNA A PARTIA PRODUKCYJNA

-\u

@ Partia probna

# Pozwala ograniczyc straty &

# Ulatwia testowanie korekt L 4

# Powinna by¢ wystarczajaco %
duza do dokladnego wazenia

# Musi by¢ przygotowana tym L
samym procesem co wieksza partia

Partia produkcyjna

Wymaga zatwierdzonej receptury
Wymaga pelnej dokumentacji
Moze wymagac innego urzadzenia
mieszajacego

Musi zostac ponownie oceniona
po zwiekszeniu skali

E Po kazdym zwigkszeniu

skali pobierz probke z gory,

$rodka i dolnej czesci zbiornika, jezeli konstrukcja

procesu na to pozwala.
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Sktadnik Udzial Masa
Woda 80,0% 800¢
Sktadnik myjacy A 8,0% 80¢g |
Sktadnik myjacy B 5,0% 50¢g |
Dodatek funkcjonalny 3,0% 30¢g
Konserwant 1,0% 10g
Zapach 0,5% S5g
Regulator i pozostale skladniki 2,5% 25g |

. Razem 100,0% 1000 g

\ Suma udzialow zawsze musi wynosic
A doktadnie 100%. Suma mas musi

odpowiada¢ planowanej wielkosci partii.

p
WAZNE PRZY ZWIEKSZANIU SKALI
@ Nie zaktadaj, ze dziesieciokrotnie wieksza partia
wymaga wylacznie dziesieciokrotnie wiekszej
ilosci skiadnikow.
¥
[:| Czas mieszania
[] Predkos¢ mieszania
[0 Kolejnos¢ dodawania
[] Temperature produktu
[] Napowietrzenie
[] Czas rozwiniecia lepkosci
[[] Czas odpowietrzania
[ [ Jednerodnosé calej objetosci
\ e
5000
i - b jéi{
};?ﬂ—_{ %\
o |
[ oo B e o
80% 3,00 i
0% - 30% 0%
1,09 | 1,0% L E10%E
F o055 7 EFosey [~ s
B Woda [ Skiadnik myjacy A [ Skladnik myjacy B Dodatek funkcjonalny

B Konserwant W Zapach [ Regulator i pozostate skladniki
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Karta kontroli jakosci
gotowego produktu

Kontrola jakosci polega na poréwnaniu kazdej partii z wezesniej zatwierdzonym wzorcem.
Produkt nie powinien by¢ oceniany wylacznie na podstawie pamigci lub ogoélnego wrazenia.

KARTA KONTROLI JAKOSCI

DANE PARTII WIORZEC | PARTIA PROBKA

: : ZATWIERDZONY BADANA REFERENCYJNA
Nazwa produktu: Wielkos¢ partii:

Kod receptury: Osoba przygotowujgea:

Numer partii: Dostawea glownych surowedw: _ "‘——-—-—=——'-‘

Data produkcji: Numery partii kluczowych surowciw:

@ KONTROLA PROCESU

Godzina rozpoczecia: Kolejnoéé dodawania zgodna z instrukcjg:
Godzina zakoniczenia: O Tak O Nie
Temperatura poczgthowa:

Odstepstwa od procesu:
Temperatura koficowa: &P !

Rzeczywisty czas mieszania:

@ KONTROLA PRODUKTU
pH:

Dzialanie rozpylacza
lub zamknigcia: \

[0 Prawidlowe

Wyglad:
0 Zgodny [0 Niezgodny

Wartodé zmicrzona:
Zakres zatwierdzony:
Kolor: : 3 |

O Zgodny [ Niezgodny Lepkosc lub konsystencja: ) Niepeawldiowe ' PROBKA REFERENCYJNA
Wynik:

Zapach:
Zakres zatwierdzony:

[ Zgodny [J Niezgodny

Masa netto opakowania: ' Z kazdej zatwierdzonej partii zachowaj
oznaczong probke w docelowym
opakowaniu. Umozliwi to poréwnanie
e _ produktu w przypadku péiniejszego

Wynik:
Jednorodnodé: Picnienie, jezeli dotyczy:

O Zgodna [J Niezgodna 0 Zgodne [J Niezgodne =
problemu lub reklamacji.

@ KONTROLA PROBKI UZYTKOWE] ' [0 Nazwa produktu

Powierzchnia testowa: Rozcieniczenie: ! [0 Numer partii

Czas kontaktu: Wynik testu:
Data produkeji

O

@ DECYZJA DOTYCZACA PARTII O Data pobrania prébki
(|
O

[0 ZATWIERDZONA Partia spelnia wszystkie kryteria | mode preejéé do kolejnego etapu.

Warunki przechowywania
O WARUNKOWO WSTRZYMANA Partia wymaga dodatkowej obserwacji lub powtdrzenia pomiaru,
[J ODRZUCONA Partia nie spelnia kryteridw i nie mode zostad whyta ani sprzedana. Planowana data zakoriczenia

Powdd decyzji: obserwacji

Padpis osoby kontrolujgce;:

Jezeli wynik pomiaru znajduje sie poza zatwierdzonym zakresem,
nie poprawiaj calej partii bez wczesniejszego ustalenia przyczyny
i wykonania malej proby korekcyjnej.
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MODUL 06

Test stabilnosci

i obserwacja probki

@ 1. CZYM JEST STABILNOSC

Stabilnoéé oznacza zdolnoéé produktu
do zachowania okreslonych whasciwoici

przez planowany okres przechowywania.
Ocenia sie miedzy innymi wyglad, zapach,
pH, jednorodnose, konsystencje i zgodnosé

z opakowaniem.

+*

Produkt stabilny pierwszego dnia
nie musi pozosta¢ stabilny po kilku
tygodniach lub miesigcach.

e
Probka A — Prébka B —
Warunki Podwyzszona
standardowe temperatura
@ &
Przechowywana Stuiy do cbserwacji
w typowych, pryspieszonych zmian,
okredlonych Warunki muszg byé
warunkach, dobrane profesjonalnie
do receptury i
opakewania.

-

®

uszkodzenia opakowania.

* Powstanie warstwy na powierzchni

¢ Osad na dnie

¢+ Oddzielenie faz

* Zmiana koloru

¢ Nagla zmiana zapachu
* Warost lub spadek lepkoscii
+ Zmiana pH

¢ Powstawanie gazu
¢ Whklgstosé lub pecznienie butelki
& Korozja elementéw zamkniecia

e Zatykanie rozpylacza

é 2. PRZYGOTOWANIE PROBEK

Z jednej partii przygotowad kilka jednakowo

Numer prabki

Warunki przechowywania

| B C

napelnionych i oznaczonych opakowan. Standardowe | | Podwytszona Mitsza
temperatura temperatura
[0 Mazwa produktu
[0 Kod receptury
O Numer partii
O Date przygotowania : =
'--.:Al‘-'
O
0
O

Planowane daty

3. PODSTAWOWE WARUNKI OBSERWAC]I

kontroli

ﬁr

Prébka C — Probka D — Prébka E —
NiZsza Cykl Ekspozycja
temperatura temperatur na $wiatlo
ol oy ||
J F 1 A

Pozwala ocenid
ryzyko zmegtnienia,
krystalizacji lub
zmiany lepkodei.

& 6. OZNAKI MOZLIWE] NIESTABILNOSCI

R o
© o
i ©
5§t 0
& O

Przechodzi miedzy
zatwigrdzonymi
warunkami ciepla i
chiodu, jedeli taki test
jest wladciwy dla
produktu.

Stosowana, jeieli
produkt lub
opakowanie moke byé
naratone na $wiatlo
podezas sprzeday
i ukytkowania,

Nie definiuj temperatur skrajnych ani czasu testu bez walidacji technicznej.
Miewlasciwe warunki moga prowadzic¢ do mylgeych wynikéw lub niereprezentatywnego

7. CO ZROBIC, GDY
POJAWI SIE ZMIANA

Nie potrzasaj probka przed
dokumentacja wizualna.

Wykonaj zdjecie w tych samych
warunkach oswietlenia.

Zapisz date i rodzaj zmiany.

Poréwnaj z prébka standardowa.

Sprawdi pH i pozostale parametry.

Zatrzymaj skalowanie lub sprzedaz
analizowanej partii.

Ustal modliwa przyczyng przed
wykonaniem korekty.

& &

D

Cykl
temperatur

ey
T2

) —= §

1

Swiatle |

. _—— = 4

\II

II\

4. HARMONOGRAM KONTROLI

Bezposrednio po produkcji
Po 24 gedzinach

Po 7 dniach

P 14 dniach

Po 30 dniach

Po 60 dniach

Pe 90 dniach

O0DO0OO0OO0OO0OO0ODO

W dalszych zatwierdzonych terminach

5. KARTA OBSERWACJI STABILNOSCI

Data kontroli:

Kod prabki:

Warunki przechowywania:

Wyglad: [0 Bez zmian
Kalor: [0 Bez zmian
Zapach: [J Bez zmian
pH:

Lepkoéé lub konsystencja:

Osad:
Rozwarstwienie:
Krystalizacja:

Pecznienie opakowania:

0O Zmiana

O Zmiana

O Zmiana
O Nie O Tak
O Nie O Tak
O Nie O Tak
O Nie O Tak

Zmiana uszczelki lub zamknigeia: [J Nie

Uwagi:

O Tak

Domowy test obserwacyjny nie zastepuje profesjonalnych badan mikrobiologicznych,
kompatybilnoéci, bezpieczenistwa ani formalnego ustalenia okresu trwatosci.
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MODUL 06
&

TEST ZGODNOSCI
PRODUKTU Z POWIERZCHNI

DLACZEGO TEST ZGODNOSCI JEST OBOWIAZKOWY

Sam fakt, ze produkt skutecznie usuwa zabrudzenie, nie oznacza jeszcze, ze jest bezpieczny

dla powierzchni. Zatwierdzenie wymaga oceny materialu przed uzyciem, bezposrednio po uzyciu
oraz po pelnym wyschnieciu.

PLUKANIE LUB
WYTARCIE

PROBA
KONTROLNA

IDENTYFIKACJA

Q

Zapisz:

« Rodzaj powierzehni

+ Kolor

* Polysk

» Fakture

Stan wczesniejszego zabezpieczenia

s Widoczne uszkodzenia

Wiek lub stopien zuiycia, jezeli jest znany

-

KROK 01 —
ROZPOZNA] MATERIAL

-

Nie testuj produktu na materiale, ktérego
rodzaju nie potrafisz okredlié, bez konsultaci
z producentem elementu lub specjalista.

KROK 04 —
OCENA BEZPOSREDNIA

Lo

Zmiane koloru
Zmiang polysku O
Matowienie O

Pecznienie O
Miekniecie

Lepkosc

Qdbarwienie aplikatora
Powstawanie bialego osadu
Zmiane faktury

I v

Nietypowy zapach materiatu

@ KRYTERIA ZATWIERDZENIA

@

Podziel material na dwa obszary:

POLE B — TEST

05

Powtorzyé ocene:

APLIKACJA

KROK 02 —
PRZYGOTUJ PROBKE KONTROLNA

POLE A — KONTROLA

Zastosowac dokladnie
okreslong ilosc
produktu.

Nie stosowac
produktu.

KROK 05 —
OCENA PO WYSCHNIECIU

Po 1 godzinie

Po 24 godzinach

Po 7 dniach, jezeli charakter
produktu tego wymaga

PRZED

PO APLIKAC)I PO WYSCHNIECIU

08)

Produkt moie zostad uznany za zgodny z dang powierzchnig

tylko wiedy, gdy:

Nie zmienia trwale koloru

Nie powoduje nitpokjdanego matowienia ani wyblyszezen
Mie zmienia faktury

Nie pozostawia lepkiego filmiu

Nie ostabia przyczepnodci powierzchni

Nie powoduje pecznienia ani migkniecia

Nie uszkadza nadrukdw i oznaczen

Daje sig calkowicie usungé

Zachewuje preewidywalne dzialanie po ponownym udyciu

O00oDo0oO0oDODOoOO0oo

« Elementy piano black
« Matowe lakiery i folie
i # Aluminium polerowane
+ Elementy anodowane
« Naturalna skéra
« Alcantara i materialy podobne
« Ekrany i wySwietlacze
* Plastiki przezroczyste
e Madruki na przyciskach
» Powierzchnie wymagajqce przyczepnosci
* Elementy z uszkodzong powloka
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POWIERZCHNIE WYMAGAJACE
SZCZEGOLNE] OSTROZNOSCI

SUSZENIE

% ™
KROK 03 —
USTAL PARAMETRY TESTU

Dawka produktu:
Rozcienczenie:

Czas kontaktu:
Temperatura powierzchni;
Sposéb aplikacji:

Rodzaj aplikatora:

Sposob usunigcia produktu:

06/

KROK 06 —
DOKEADNA OCENA

Zatwierdzenie produktu
dla jednej powierzchni
nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia dla innego
materiatu o podobnym wygladzie.



MODUL 06

Kalkulacja kosztu
jednej butelki i marzy

5
05 ODUKTU TO W S S JICOW : -
1 KOSZT PRODUKTU TO WIECE) NIZ SUMA SUROWCOW T ( 4 UWZGLEDNIENIE
© SUROWCE = zuzyta masa sktadnika x STRATY PRODUKCYJNE]
A Koszt wszysthkich skladnikéw cena za Jednostkq masy o
wykorzystanych w partil. Planowana ilosé: 10000 g
OPAKOWANIE Cena surowca: 24 zt za 1 kg Rzeczywista iloic
Butelka, rozpylacz, nakretka, Zuzycie: 150 ¢ mozliwa do rozlania: 9600g
uszczelka, etykieta | zabezpieczenie. 5 . 5 -
Przeliczenie: 150 g = 0,15 kg trata:
PRODUKCJA 10000 g - 9600 g = 400 g
Czas pracy, energia, woda,
materialy jednorazowe i czyszczenie narzedzi. 0,15 x 24 zt = 3,60 zi Procent straty:
STRATY 400 + 10 000 x 100 = 4% JEDNE)
Produkt pozostajacy w pojemniku, i
rozlany podczas produkeji, probki 3 Koszt jEdl?OSﬂ'(UW}V P['Cl‘-'l"}lktl-l BUTELKI'
kontrolne i odrzuty. = catkowity koszt partii + 4
SPRZEDAZ liczba petnych jednostek Koszt nakedy driekiéprzez  [EEEFOD 21
Prowizje, platforma platnicza, reklama, $przedazowych rzeczywistq liczbg pelnych
magazynowanie i obsluga zaméwienia, ) butelek, a nie przez ]
Catkowity koszt partii: 186 zi 0 oas
PODATKI | WYMAGANIA FORMALNE . Seanetpcag et
Koszty zaleine od modelu dziatalnosci Liczba pelnych butelek: 40 wynikajaca z receptury.
i obowiazujgcych przepisow. e
186 zt + 40 = 4,65 zl za butelke _—
. y : -
5 ARKUSZ KOSZTU JEDNE] BUTELKI 6 MARZA A NARZUT
Element kosztu Koszt partii Koszt jednej butelki Nasmik Marsa
Surowce 2t zt Pokazuje, o ile cena sprzedaiy Pokazuje, jaka czeéc ceny
§ przewyisza koszt, sprzedazy pozostaje
Butelka zt zt po odigciurkoezty.
Rozpylacz lub zamknigcie zt zt ( n
Narzut procentowy = Marza procentowa =
Etykieta zt . zt zysk brutto + koszt x 100 zysk brutto + cena sprzedazy x 100
Zabezpieczenie transportowe zt zt
Materialy produkcyjne zt zt Fasatprogukar 103zl
A [ : Cena sprzeday: 25 zt
v — — Zysk brutto: 25zt — 10 zt = 15 zt
Energia i woda zt zt - —— i =
Strata produkcyjna I —# | | Narzut: 15 + 10 x 100 = 150% Marza: 15 + 25 % 100 = 60%
Prowizje sprzedazowe zt zt
Inne koszty zt zt 25 F ot 15 z

tacznie zt
CENA

SPRZEDAZY

7 PRZED USTALENIEM CENY SPRAWDZ

[0 Koszt rzeczywisty jednej butelki O Podatki
[0 Koszt reklamy i pozyskania klienta [J Cena konkurencyjnych produktéw
x : z O Prowizje platformy [0 Postrzegana wartosé produktu

Nie ustalaj ceny wylacznie przez
pomnozenie kosztu surowcow. OO0 Koszt wysylki i pakowania O Planowany rabat
Taki sposéb moze catkowicie [J Ryzyko reklamacji i uszkodzeri O Minimalny akceptowalny zysk
pomina¢ wiekszos¢ kosztow
dziatalnosci.
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MODUL 06

ETYKIETA, DOKUMENTACJA
[ BEZPIECZNE PAKOWANIE

Numer partii pozwala polaczyé
konkretng butelke z kartg produkcji,
uzytymi surowcami, wynikami
kontroli jakosci i prabka
referencyjna.

1 ETYKIETA POWINNA IDENTYFIKOWAC PRODUKT JEDNOZNACZNIE

PRZOD ETYKIETY TYL ETYKIETY

$POSOB ULYCIA Sposéb uiycia
MNanied€ na powierchnig
7a pomoca sprychiwacsa
Il endrafibry. Prostrosd
do sucha,

Zalecane rozcienczenie,

o Mazwa produktu jezeli dotyczy

0 Glowne

Zalecane roaciefczenie: Powierzchnie zalecane
_— —

— . Golowy do ubycio.
( zastosowanie mﬁm.;.::.:‘ Powierzchnie wykluczone LE R P = 26071 5 k. AO1
@ 9 llose nominalna ::_':::igmmnﬁ Ostrzezenia = S ® s .

Siklo, ekrany, posierschnie
nabirpng, sluminkom polerewore,

A\, oSTRZZEZNIE

Warunki przechowywania

ERP

; o Majwazniejsza
Interior Cleaner

©® 000000 OO

informacja Dok ciadiige rb ocey: Mumer partii [ i
PREMIUM uzytkowa Chrorid proed deiefmi ERP — skrdt nazwy produktu
Praechowyvanie: Data produkcji lub inne L
ASEENC DoNY [l mmon magane oznaczenie [ :
DO CZYSZCZENIA © caytena i bespoirednim naslanscariciiom g 260715 __ data lub zatwierdzony
; ) v, Numes partil: ERP-260715-A E &
WHMETRZ identyfikacja MP"’;" :rs.m_ezﬁss n Dane p-odrrlmtu | kod produkcji
wariantu e e B —— odpowiedzialnego, [ A1 i .
.o, jezali — numer kolejne) parti
500ml e X Thvicana 1300 000 warsaonm P e tdb e
R p———— ; L ;
| = — —'-} UFE: X1A2-3B45-CEOT-EBFD Informacje wynikajace
— N IO TR P
5901234567890 (1] @ System numeracji moze by¢
w3 inny, ale powinien by¢ logiczny,
Wersja finalna etykiety musi zostaé przygotowana zgodnie z rzeczywistym skladem, klasyfikacja produktu, unikalny i konsekwentnie
rynkiem sprzedazy i obowinzujacymi wymaganiami prawnymi. Ten Blueprint nie zastgpuje oceny regulacyjnej. stosowany.
4 #

PODSTAWOWA DOKUMENTAC]A PRODUKTU KONTROLA OPAKOWANIA BEZPIECZNE PAKOWANIE DO WYSYLKI

)

rzed zatwierdzeniem sprawdzié: prawdi szeze atdej butelki.
| Przed ierdzeni p dzié Sprawdi Inodc kaidej butelki
O Zatwierdzona receptura : : |
m) Dokumentacja techniczna | | [ Czy butelka nie migknie © Zablokuj rozpylace, jeieli posiada taka funkeje.
[ Instrukeja produkeji surewctw : e
[0 Czy butelka nie pecznicje @ e Zabezpiecz zamknigeie przed praypadkowym
O Karta partii [0 Projekt etykiety [J Czy produkt nie zmienia koloru opakowania odkreceniem.
o ol || O Czyuszczelka zachowuje ksztalt | @ o Umiesé produkt w osobnym worku
O Karta kontroli jakodei [ Informacje o opakowaniu zabezpieczajgcym.
[0 Cazy rozpylacz nie przecieka o
s T : : Utyj materialu amortyzujacego.
O Wyniki testu stabilnofei [ Prébka referencyjna [0 Cazy rurka rozpylacza nie zmienia wlasciwoici | @
- % 8 o ke e Nie pozostawiaj wolnej przestrzeni
O wWymiki testu kompatybilnodci ) gt i racipitary ‘ | [0 Cazy zamknigcie pozostaje szczelne @ umeiliwiajacej przemieszezanie,
O Karty charakterystyki surowcow | | ot ahybiich ricko: RS tle PO AU 2 FND AL @ o Stosuj opakowanie zewngtrzne odpowiednie
[ Rejestr reklamacji | | O Czy nadruk pozostaje czytelny do masy przesylki.
| [0 Czy opakewanie wytrzymuje planowane @ @ Uwazglednij wymagania przewozowe wladciwe
warunki transportu dla klasyfikacji produktu,
AN FA vy

TEST TRANSPORTOWY

Przygotowaé zapakowang przesylke testows i ocenié:

[0 Upadek z kontrolowanej, i Y
zatwierdzone] wysokosci z/// ) } - I\
[0 Wibracje i przemieszczanie @ @ —— ,_J__
wewnatrz kartonu {-. 1 ¥
O Przechowywanie w réinych pozycjach | 4 1 l e - e
: - ; ERP ERP
[0 Szezelnoit po 24 godzinach * W 24h Haterice Clenne nterior Cleaser
FREMIUM FREMIUM
O Stan etykiety _—— ;- ==
(O Stan rozpylacza O
[0 Obecnoéé wycieku w worku g il 4 L ek 4
zabezpieczajgcym 1§ = sE—e R

Nie wysylaj produktu przed potwierdzeniem jego klasyfikacji,
wymagan transportowych i zgodnosci opakowania z rzeczywistym skladem.
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MODUL 07
*

Matryca problemow
1 mozliwych korekt

ZASADA DIAGNOSTYKI

Najpierw potwierdi problem. Nastepnie sprawdz dokumentacje.

Dopiero poiniej przygotuj mala prébke z jedna kontrolowana zmiana.

PROBLEM 02 —
PRODUKT JEST METNY

PROBLEM 03 —
PRODUKT JEST ZBYT RZADKI

PROBLEM 01 —
PRODUKT SIE ROZWARSTWIA

Sprawdi najpicrw:

Q Mozliwe przyczyny:
* Miczgodnotd skladnikow
+ Miewlateiwa kolejnods dodawania * Kaolejnodéd dodawania

* Dokladnods wabenia

» Thyt sryblie lub zbyt wolne mieszanie s Temperaturg

* Miewlaiciwe pH . pH

+ Nieodpowiednia temperalura process Pribke bez zapachu
* Beak wiaiciwego systemu emulguigosgo i barwnika

Mie 7wi¢ks:4.1j prz}rpadhwg ilodci

f Nie rob:

PROBLEM 04 —
PRODUKT JEST ZBYT GESTY

emulgatora w calej partii.

: Mozliwe przyczyny: Sprawd# najpierw:

* Reeczywisty mase
partii

* Nadmiar zaggstnika

* Zhbyt szybkie dodanie regulatora

A * Temperaturg

+ Ddparowanie cxgici wody

* pH

* dmiana pH » Dokumentacje
+ Fhyt niska temperatura dostawey

« Malj probke

korekeyjng

# Inna aktywnode surowca

PROBLEM 07 —

pH ZMIENIA SIE Z CZASEM

Q Moiliwe przyczyny: SprawdZ najpierw:

* Nietabilnodd skladnikow * Kalibracje miernika

* Zaniecryszcacnic * Temperature probki

» Reakcja z opakowaniem * Drugy probke z tej

+ Blad pomiaru e P
* Prabke refi i

* Nieskalibrowany miernik e STy
- £ " * Stan opakowania
* Niewlasciwe przechowywanie

EK

o Zapisz dokladny problem.
o Pordwnaj z probka zatwierdzong.
ﬂ Sprawds karte produkeji.

o Potwierd: pomiary.

o —
W — 6 Wybierz jedng modliwg prayezyneg.
v — 0o k .
Przygotuj maly probke.
v =)

0 Zmien tylko jeden parametr.
9 Ponownie wykonaj pelny zestaw testiw.
o Madaj probee nowy kod receptury.

@ Nie zastepuj starej dokumentacji nows
bez zachowania historii 2mian.
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Sprawdi najpierw:
* Probke bez zapachu

Q Motiwe prayeayny:

+ Niezgodny zapach

* Priobke z wody
demineralizowang

» Niewystarczajgea solubilizacia

» Jakodd wody

+ Temperature obu
= Imiana temperatury EMpsta iy

probek

* ‘u'\-.ylracennt sH.admka . pH

+ Nieodpowiednie pH + Obeenoit drobregs
osadu

PROBLEM 05 —

PRODUKT TWORZY ZA DUZO PIANY
PODCZAS PRODUKCJI

Q Modliwe prayczyny: SprawdZ najpierw:

* Zbyt szybkie mieszanie + Predkodé mieszania
+ Niewlagciwe mieszadlo + Polozenic mieszadla
+ Dodaowanie skladnikiw # Sposdb dodawania
2 wysokodci * Wiglkodd pojemnika
* Thyt mala objgtodé

pojemnika
. Nivnd'xmic,-dni.l kolejnosé

surfaktantow

PROBLEM 08 —
PRODUKT POZOSTAWIA SMU

Moiliwe preyezyny:
+ Zbyt duia dawka

» Nadmiar skladnikéw
pozestajgeych na powierzchni

Sprawdé najpierw:

» Mnicjsza dawke

* Caysta mikrofibre

+ Niewhiciwa mikrofibra » Chicdng pouneracheig

= Sposéb aplikacqi

» Probkg bez
skladnikow
opcjonalnych

* 73 wysoka temperatura
powierzchni

+ Zbyt seybkic wysychanie

+ Niedokladne sphukante
lub dotarcie

ZASADA PRACY
+ 4+

JEDNA PROBKA
JEDNA ZMIANA

¢

Korekta wygladu, zapachu lub

| lepkosci moke wplywaé réwniei
na pH, stabilnos¢, konserwacje,
dzialanie i zgodnosc z
opakowaniem.

Q Maozliwe przyczyny: SprawdZ najpierw:

+ Blad w ilodei zagestnika + Kartg waienia

* Niewlasciwa kolejnosé * Czas od produkcji
* Brak czasu na rozwinigcie * Temperature pomiaru
lephosci s pH

Nicodpowiednie pH

Wphyw elektrolitow

* Prabke ze starym
i NOWYm SUrowoem

Emiana surowea lub

dostawcy

PROBLEM 06 —
ZAPACH ZMIENIA SIE PODCZAS
PRZECHOWYWANIA

O Mozliwe przyczyny: Dzialanie:
* Utlenianie
+ Zanieczyszczenie @ Wistrzymaé uiycie
mikrobiologiczne probki do czasu

wyjainienia

prEyeIyny:

#

Miezgodnosé kompozycji
zapachowe)

&

Reakeja 2 opakowaniem .
Mie maskowad

#

Zbyt wysoka temperatura ;
przechowywania problemu wigkszg

ilotcig zapachu,

Problem = Jgon,qrwar;jq

PROBLEM 09 —

OPAKOWANIE PRZECIEKA
LUB MIEKNIE

Q Mozliwe przyczyny:

Diziatanie:

» Miezpodnodé tworzywa y o
o - @ Natychmiast odrzucic

+ Miewladciwa uszezelka opakowanie dla

* Wazrost cisnienia danego zastoscwania

* Uszkodzenie gwintu i praeprowadzic

* Zbyt rzadki produkt
dla rozpylacza

nowy test

kompatybilnodci.

* Warunki transportu

SCIEZKA DECYZJI

[ Problem J

k4

€)) -
@ | Beokumentacia }
@ [ Jedna e ]
() [ vowyen ]




przed rozpoczeciem sprzedazy

Nie rozpoczynaj sprzedazy tylko dlatego, ze pierwsza probka dziata prawidtowo.

-

O

E)EE] EE T E

=]
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s

O

B CcoOOo0DOoOODD

.

@ 7 KOSZT, CENA I OBSLUGA KLIENTA

O.0 @ O 0
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Glowna checklista

Produkt powinien przejs¢ uporzadkowany proces zatwierdzenia.

1 RECEPTURA
I SUROWCE

Receptura posiada doktadny ked

i numer wersji

Suma skladnikéw wynosi dokladnie 100%
Kaidy sktadnik posiada okreslong funkcje
Nazwy surowcéw sa jednoznaczne
Zapisano dostawce i numer partii surowca
Dostepne sa aktualne dokumenty techniczne

Zamienniki nie s3 stosowane bez
nowych testéw

Ustalono zatwierdzong wielkosc partii

4 STABILNOSC I
KOMPATYBILNOSC

Produkt zostal obserwowany przez
zaplanowany czas

Nie wystepuje rozwarstwienie

Nie wystepuje osad

pH pozostaje w zatwierdzonym zakresie
Zapach nie zmienia sie niepozadanie
Lepkos$c pozostaje akceptowalna
Opakowanie jest kompatybilne

Rozpylacz lub zamknigcie dziala prawidlowo

Testy wykonano na deklarowanych
powierzchniach

Zapisano powierzchnie wykluczone

Obliczono koszt surowcdw

Obliczono koszt opakowania
Uwzgledniono straty produkeyjne
Uwzgledniono prace i energig
Uwzgledniono prowizje i koszty sprzedady

IR 22000

&

B O RBRBEPEDNED

-,

B @B BEE BREE

Ustalono minimalng rentowng ceng
Przygotowano instrukeje uzytkowania

Przygotowano odpowiedzi na
najczgstsze pytania

Istnieje procedura obslugi reklamacji

Mozna powigzaé reklamacje z numerem partii

‘©

E

2 PROCES
PRODUKCJI

Kolejnos¢ dodawania jest zapisana
Czas mieszania jest okreslony
Predkosdé mieszania jest okreslona
Temperatura procesu jest kontrolowana
Ustalono sposéb korekty pH

Ustalono czas stabilizacji lub
odpowietrzania

Proces zostat powtérzony z podobnym
wynikiem

Wigksza partia zostata oddzielnie
zatwierdzona

ETYKIETA I
BEZPIECZENSTWO

5

Nazwa produktu jest czytelna

Sposdb uzycia jest jasny
Rozcienczenie jest potwierdzone testami
Ostrzezenia odpowiadaja rzeczywistemu
produktowi

Podano warunki przechowywania

MNumer partii jest widoczny

Informacje na etykiecie s zgodne

z dokumentacja

Klasyfikacja produktu zostala sprawdzona
Wymagania sprzedaiowe i transportowe
zostaty zweryfikowane

Materiaty reklamowe nie zawierajg
niepotwierdzonych obietnic

-

Decyzja:
[ GOTOWY DO KOLEIJNEGO ETAPU
[0 WYMAGA UZUPELNIENIA

-

-
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EKSKLUZYWNE RECEPTURY PREMIUM

POSTEP KONTROLI

0%

| 0/70 PUNKTOW

\

KONTROLA
JAKOSCI

3

Okreslono docelowy wyglad

Okreslono zakres pH

Okreélono zapach

Okreslono lepkosc lub konsystencje
Okreslono sposob testu uzytkowego
Kazda partia posiada karte kontroli
Zachowywana jest prébka referencyjna

Istnieje procedura odrzucenia partii

6 OPAKOWANIE
I WYSYLKA

Butelka jest szczelna

Zamkniecie nie przecieka

Etykieta nie odkleja sie

Produkt nie reaguje z opakowaniem
Opakowanie przeszto test przechowywania
Opakowanie przeszio test transportowy

Produkt jest zabezpieczony przed
przypadkowym otwarciem

Karton odpowiada masie przesytki

Dostepna jest procedura postepowania
z uszkodzong przesyika

WYNIK KONCOWY

Liczba spelnionych punktéw:
Punkty wymagajace poprawy:
Data ponownej kontroliz

Osoba odpowiedzialna:

[J NIEZATWIERDZONY DO SPRZEDAZY

Brak odpowiedzi lub dokumentu réwniez jest wynikiem kontroli.
Oznacza, ze dany obszar wymaga uzupelnienia przed sprzedaza.




PREMIUM
FORMULA

MODUL 05 —- PODSUMOWANIE

TWOJ PLAN DZIALANIA

Od wiedzy do pierwszego swiadomie przygotowanego produktu

PLAN NA PIERWSZY PRODUKT

L

PLAN 7-DNIOWY

Dotarte$ do konca materiatu, ale prawdziwa praca zaczyna sie teraz. Nie musisz
przygotowywac wszystkich produktéw jednoczesénie. Najlepsze rezultaty osiggniesz,
wybierajac jedna recepture, uczgc sie jej procesu i dokumentujac kazdy etap.

Wybierz jedng recepturg 4 Dzieni 1 V
KROK 01 Wybierz produkt o jasnym zastosowaniu, ktéry mozesz "e Wybé
e T : S sen ybor receptury
bezpiecznie przetestowad na odpowiednich prébkach. e 5 g ”
L L i zebranie dokumentacji.
Przeczytaj caly proces
KROK 02 Zapoznaj sig z karty receptury, procedurg produkcji, —~ Dzien 2 PA Ml ETAJ
ostrzefeniami i kryteriami kontroli. . E ; Przygotowanie stanowiska, &
Sprawd# dokumentacjg surowcow sprzgtu i karty partii. Profesjonalizm nie polega
KROK 03 Przeczytaj karty charakterystyki i dane techniczne I =1 . . .
keidego skisdnika. S e na unikaniu wszystkich
ses ie pi - robleméw. Polega na tym,
KROK 04 Przygotuj stanowisko aes Wyk(_maﬁue PIEVELS P 3 &2 : }"
Zorganizuj strefe wakenia, mieszania, kontroli | rozlewu, malej probki. e potrafisz Je Zauwazyc,
Wykonaj mal partie prébna ; 4+, Dazien 4 Zaplsac, Zrozumlec
KROK 05 Nie zaczynaj od duzej ilodci. Zapisz rzeczywiste masy | E':E Kontrola po 24 godzinach i rozwigzad bez
Alefolyictap progesu. f i pierwszy test uzytkowy. przypadkowych decyzji.
Przeprowad? kontrole jakosci
KROK 06 Sprawdé wyglad, pH, zapach, jednoradnosé, | ~—iy Dzien 5
konsystencg i dzialanie. | 1 Analiza problemdéw
KROK 07 Rozpocznij obserwacje stabilnosci | id““’j“ o ewentualnej 3
E Oznacz probki i zapisz harmonogram kontroli. | karekele. é_f PL"-‘\"{_{!
Wykonaj test zgodnoéci [ c—iy  Dzien 6 é__f &
ON7
@ KROK 08 Sprawei produkt na materialach odpowiadajacyeh - Przygotowanie drugiej =: TROLYy
planowanemu zastosowaniu, pmbi‘i. jezeli jest Z-:_,f D()KU.MI-‘..F
HENTLL
K Oblicz rzeczywisty koszt I SN L/‘—— 4
ROK 09 ) : i : 7 TESTI
glednij surowee, opakowanie, straty, prace i sprzedaz. = i Ly
c—5 Dzien 7 s
Zatwierdz lub popraw iii|  Uporzadkowanie [Q"’ DOskop i
KROK 10 Jezeli produkt nie spetnia kryteridw, zmied tylke dokumentacii i ustalenie AL
jeden parametr | preygotuj nows probke. dalszego harmonogramu testow.
™ “y '
DOKLADNOSC CIERPLIWOSC BEZPIECZENSTWO POWTARZALNOSC UCZCIWA KOMUNIKACJA
Waz kaidy skladnik Nie oceniaj stabilnosci Nie pomijaj ochrony Dobry wynik powinien Obiecuj klientowi
i zapisuj rzeczywiste bez odpowiedniego osobistej, wentylacji byé mozliwy do wylgcznie to, co zostalo
wartodci. czasu obserwacji. ani testow uzyskania ponownie. potwierdzone dzialaniem

kompatybilnosci. produktu.

MO]J PIERWSZY PRODUKT
Mazwa wybranej receptury: E =

G Najwainiejszy parametr do kontroli:
Data rozpoczecia:
Data pierwszej oceny: _

Planowana wielkos¢ partii probnej:

0D PUSTEGO KRUI\. KR(}K KR()K KROK I(R()K I(R()K I(R()K KR[)K l\ROK l\ROK GOTOWY
OPAKOWANIA PRODUKT Tl
o @@.@@@@@.@
erz Praeczytaj Sprawd: Przygotuj Wykonaj Kontrola  Obserwacja Tes Oblicz Latwierdd
mcepmrg proces  dokumentacie stanowisko pribke jakodci stabilnodei rsodnol;cl kosazt Iub popraw
|
Masz teraz strukture potrzebng do swiadomego rozpoczecia pracy. Korzystaj z niej krok po kroku,
nie pomijaj dokumentacji i traktuj kazda prébke jako irédio wiedzy. To wladnie konsekwencja,
a nie pospiech, prowadzi do produktu klasy premium.
PRECYZJA. KONTROLA. POWTARZALNOSC.
&
Strona 59 - Ekskluzywne receptury premium



